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WPROWADZENIE WSPOLNE DLA CZESCI CAD I CAM

Nowoczesne przygotowanie produkcji odziezy obejmuje dwa powigzane, ale rézne obszary pracy: CAD
oraz CAM. CAD dotyczy cyfrowego konstruowania, modelowania i stopniowania form oraz szablondéw
odziezowych. CAM odnosi si¢ do przygotowania tych danych do produkcji, optymalizacji rozkroju
oraz wykorzystania maszyn i urzadzen wspomagajacych proces krojenia.

Rozdzielenie materialu na dwie czgsci pozwala uczestnikom lepiej zrozumie¢ caty tancuch technologiczny.
W pierwszej czgsci uczestnik pracuje przede wszystkim jako konstruktor cyfrowy: tworzy, modyfikuje
1 kontroluje szablony. W drugiej cz¢séci przechodzi do roli osoby przygotowujacej produkcje: analizuje uktad
rozkroju, kontroluje zuzycie materialu, przygotowuje naktad oraz obserwuje lub wykonuje czynnosci zwigzane
z pracg lagowarki i cuttera.

Wspdlnym zalozeniem obu czesci jest ksztattowanie kompetencji zawodowych, cyfrowych i ekologicznych.
Uczestnik powinien rozumie¢, ze precyzyjny szablon, poprawnie przygotowany uktad rozkroju i wiasciwa
obstluga urzadzen krojowni maja bezposredni wptyw na jako$¢ wyrobu, bezpieczenstwo pracy, ograniczenie
btedéw produkcyjnych oraz zmniejszenie ilosci odpadéw materialowych.

Material ma charakter praktyczno-teoretyczny. Moze by¢ wykorzystywany jako skrypt dla uczestnikéw
szkolenia, pomoc dla prowadzacego oraz podstawa do przygotowania kart pracy, instrukcji stanowiskowych
i oceny efektow uczenia si¢. Szczegdtowe czynnosci techniczne przy urzadzeniach nalezy zawsze realizowaé
zgodnie z aktualng instrukcja stanowiskowa, zasadami BHP oraz poleceniami osoby prowadzacej zajecia.

Schemat procesu: koncepcja wyrobu -> szablon cyfrowy CAD -> stopniowanie -> uklad rozkroju CAM ->
lagowanie materiatu -> rozkroj cutterem -> kontrola elementéw wykroju -> przekazanie do szycia.

CZESC I: CAD - CYFROWE KONSTRUOWANIE SZABLONOW ODZIEZOWYCH

Cze$¢ CAD koncentruje si¢ na dzialaniach wykonywanych w s$rodowisku cyfrowym przed przej$ciem
do fizycznego przygotowania produkcji. Uczestnik uczy si¢ tworzy¢ formy i szablony odziezowe, modyfikowac
je, kontrolowa¢ poprawnos¢ konstrukcyjng, przygotowywaé elementy do produkcji oraz stopniowaé komplet
szablonow w r6znych rozmiarach.

W tej czesci nacisk potozony jest na precyzje¢ konstrukcyjna, logiczng organizacje plikow, swiadome stosowanie
narzedzi cyfrowych oraz rozumienie zalezno$ci migdzy poprawnym szablonem a pdzniejszym procesem
rozkroju. Bledy popelnione na etapie CAD mogg przenies¢ si¢ na uktad rozkroju, cutter i szycie, dlatego wazna
jest systematyczna kontrola pracy.

BLOK I: WPROWADZENIE DO SRODOWISKA CAD W KONSTRUKCJI ODZIEZY
Wymiar: 6 godzin (1 godz. teorii, 5 godz. ¢wiczen praktycznych)

Cel bloku: zapoznanie uczestnika z funkcjg systemu CAD w branzy odziezowej, podstawowym stownictwem,
interfejsem programu i zasadami organizacji pracy cyfrowe;.
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Podstawy teoretyczne

Praca w systemie InvenTex PDS rozpoczyna si¢ od zmiany sposobu my$lenia o konstrukcji odziezy. W metodzie
tradycyjnej konstruktor pracuje na papierze, a poprawno$¢ formy zalezy od doktadnosci rysunku, narzedzi
pomiarowych, jakosci odrysowania oraz starannosci pdzniejszego kopiowania i wycinania szablonow.
W systemie cyfrowym forma odziezowa staje si¢ zbiorem danych: punktow, linii, krzywych, opiséw, regul,
oznaczen i parametrow. Oznacza to, ze szablon nie jest juz tylko konturem elementu, ale no$nikiem informacji
potrzebnych w catym procesie przygotowania produkcji.

W InvenTex PDS kazdy element modelu powinien by¢ tworzony z mysla o jego dalszym wykorzystaniu. Linia
obrysu okresla ksztalt elementu, ale sama linia nie wystarcza do prawidlowego przygotowania produkc;ji.
Réwnie wazne sa: kierunek nitki prostej, punkty konstrukcyjne, nacinki, oznaczenia wewnetrzne, informacje
o materiale, rozmiar bazowy oraz pdzniejsze dodatki na szwy. To wtasnie te dane decydujg o tym, czy szablon
bedzie czytelny dla konstruktora, technologa, osoby przygotowujacej uktad rozkroju oraz operatora urzadzen
krojowni.

Wazna réznica miedzy praca papierowg a cyfrowg jest mozliwos¢ kontroli i powtarzalnosci. W szablonie
papierowym wiele btedow moze powsta¢ podczas przerysowywania, wycinania, odktadania form na materiale
albo nanoszenia poprawek recznie. W PDS zmiana wykonana na elemencie moze by¢ zapisana, powtorzona,
cofnigta, skopiowana lub wykorzystana jako podstawa kolejnego wariantu. Nie oznacza to jednak, ze system
sam gwarantuje poprawnos¢. Program zwigksza precyzje pracy, ale wymaga od uzytkownika $wiadomego
podejmowania decyzji konstrukcyjnych.

Dlatego uczestnik powinien rozumieé, ze najwazniejsza umiejetnoscia na poczatku pracy nie jest szybkie
klikanie narzedzi, lecz rozpoznanie, jakie informacje musi zawiera¢ poprawny model. Model cyfrowy powinien
mie¢ logiczng nazwe, przypisany rozmiar bazowy, wlasciwg grupe rozmiarowg, uporzadkowane elementy
oraz wlasciwe grupy materiatlowe. Dzigki temu mozliwe jest pdzniejsze przygotowanie uktadu rozkroju w MGS,
kontrola zuzycia materiatu oraz wygenerowanie plikow do dalszej produkc;ji.

Szczegodlne znaczenie ma jako$¢ konturu szablonu. Zbyt duza liczba przypadkowych punktéw, nieprawidtowo
poprowadzone krzywe, brak plynnosci linii lub nieczytelne narozniki moga powodowac problemy na kolejnych
etapach pracy. W praktyce cyfrowej konstrukcji wazne jest wigc nie tylko narysowanie ksztattu, ale takze jego
oczyszczenie, uproszczenie i sprawdzenie. Dobry szablon cyfrowy powinien by¢ precyzyjny, ale jednocze$nie
logiczny i czytelny.

Na tym etapie uczestnik poznaje rowniez znaczenie komunikacji mi¢dzy modutami systemu. PDS odpowiada
przede wszystkim za przygotowanie form, szablonéw, modelowanie i stopniowanie. MGS wykorzystuje te dane
do tworzenia uktadow rozkroju. Jezeli model w PDS jest nieuporzadkowany, btedy moga ujawnic¢ si¢ dopiero
podczas ukladania elementow, generowania raportu, eksportu pliku albo pracy cuttera. Dlatego poprawne
przygotowanie danych w CAD jest podstawg bezpiecznej pracy w czesci CAM.

Wprowadzenie do InvenTex PDS powinno by¢ prowadzone na prostym przyktadzie, na przyktad kieszeni,
mankietu lub prostego elementu przodu. Uczestnik powinien zobaczy¢, ze nawet niewielki element odziezy
wymaga przemyslenia: nazwy, ksztattu, punktow, nacinkow, kierunku nitki, oznaczenia materiatu i zapisania
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w odpowiednim modelu. Takie ¢wiczenie pozwala zrozumie¢, ze konstrukcja cyfrowa jest potaczeniem wiedzy
odziezowej, doktadnosci technicznej i umiejetnosci pracy z danymi.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

e wyjasni¢ roznice miedzy szablonem papierowym a szablonem cyfrowym,;

e wskazag, jakie informacje powinien zawiera¢ poprawnie przygotowany szablon cyfrowy;
e rozumie¢ znaczenie punktow, linii, krzywych, nacinkow i nitki prostej;

e wyjasni¢, dlaczego jako$¢ konturu wplywa na dalszy proces rozkroju;

e uporzadkowac¢ model pod wzgledem nazwy, katalogu, rozmiaru bazowego

e przyporzadkowac szablon do grupy materialowe;;

e utworzy¢ prosty element odziezowy w §rodowisku InvenTex PDS;

e zapisa¢ model w sposob umozliwiajacy jego pozniejsze wykorzystanie;

e wskazaé zalezno$¢ migdzy praca w PDS a pdzniejszym przygotowaniem uktadu rozkroju w MGS;
e rozpoznaé typowe bledy poczatkujacego uzytkownika programu;

e wyjasni¢, dlaczego precyzja cyfrowa nie zastepuje wiedzy konstruktora.

Czes¢ praktyczna - przebieg ¢wiczen

1. Oméwienie organizacji stanowiska komputerowego i zasad BHP
Uczestnik przygotowuje stanowisko pracy: komputer, monitor, mysz, dost¢gp do programu, materiaty
¢wiczeniowe. Prowadzacy omawia ergonomig¢ pracy, zasady bezpiecznego korzystania ze sprzetu
komputerowego, porzadek w plikach oraz znaczenie koncentracji podczas pracy na danych
produkcyjnych.

2. Prezentacja interfejsu programu InvenTex PDS oraz podstawowych obszaréw pracy
Uczestnik poznaje pole pracy, pasek szybkiego dostepu, zaktadki programu, dynamiczne okno
wlasciwosci, panel narz¢dzi oraz liste¢ szablonow. Celem nie jest zapamigtanie wszystkich funkcji,
lecz zrozumienie, gdzie znajduja si¢ narzgdzia potrzebne do rozpoczecia pracy i kontroli szablonu.

3. Utworzenie katalogu projektu, modelu i zapisanie pliku ¢wiczeniowego
Uczestnik tworzy katalog projektu oraz plik ¢wiczeniowy w sposob zgodny z przyjeta zasada
nazewnictwa. Na tym etapie nalezy zwrdci¢ uwage, ze porzadek w katalogach i nazwach modeli
jest czescig pracy konstruktora, a nie dodatkiem administracyjnym.

4. Rysowanie prostych linii, lukéw, krzywych i elementéw symetrycznych
Uczestnik wykonuje podstawowe dzialania na punktach i liniach: rysuje odcinki, tuki, krzywe,
zmienia ich przebieg, tworzy element symetryczny i obserwuje, jak jakos$¢ konturu wptywa
na czytelnos¢ szablonu.

5. Wykonanie prostego elementu odziezowego, np. kieszeni nakladanej
Uczestnik tworzy prosty element, nadaje mu nazwe, porzadkuje kontur, sprawdza proporcje
oraz zapisuje go w modelu. Warto juz tutaj wprowadzi¢ podstawowe oznaczenia, np. kierunek nitki
prostej lub prosty punkt/nacinek, zeby pokazac, ze szablon cyfrowy to nie tylko obrys.

6. Omowienie najczestszych bltedow poczatkujacych uzytkownikow
Prowadzacy omawia btedy takie jak: chaotyczne nazwy plikdw, zapis w niewtasciwym katalogu,
nadmiar punktow na konturze, nieréwne krzywe, brak kontroli wymiardéw, przypadkowe przesunigcie
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elementu, brak zapisu kopii roboczej oraz traktowanie programu wylacznie jako narzedzia
do rysowania.

7. Podsumowanie ¢wiczenia i kontrola poprawnos$ci wykonanego elementu
Uczestnik sprawdza, czy wykonany element ma nazwe, poprawny kontur, czytelne linie, wlasciwe
polozenie i zostal zapisany w odpowiednim miejscu. Na zakonczenie wyjasnia, ktdre informacje
wprowadzone do prostego szablonu beda miaty znaczenie w dalszych etapach pracy.

Rola prowadzacego: prowadzacy demonstruje podstawowe operacje i komentuje ich znaczenie w dalszym
procesie przygotowania produkcji.

Efekt koncowy: uczestnik posiada pierwszy zapisany plik CAD i potrafi omowi¢ zastosowane narzedzia.
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Karta pracy kursanta 1 — Uruchomienie programu i orientacja w interfejsie.
Cel karty pracy
Celem karty pracy jest uporzadkowanie pierwszych informacji dotyczacych programu InvenTex PDS. Kursant

uczy si¢ uruchamiaé program, rozpoznawa¢ podstawowe elementy okna aplikacji oraz zapisywac
najwazniejsze informacje potrzebne do dalszej pracy.

Uruchomienie programu i orientacja w interfejsie InvenTex PDS

Temat zajeé: Wprowadzenie do §rodowiska pracy InvenTex PDS
Imie i NAZWISKO: ........oooiiiiiiiie e
Data: ...
Stanowisko komputerowe nr: ..............cccecvveiiiiiiienieee e

1. Przygotowanie stanowiska komputerowego

Przed rozpoczeciem pracy zaznacz wykonane czynnosci:

0 komputer zostat uruchomiony

[ monitor jest ustawiony wygodnie i bezpiecznie

O klawiatura i mysz dziatajg prawidtowo

0 mam dostegp do programu InvenTex PDS

0 mam miejsce na notatki

O stanowisko pracy jest uporzadkowane

00 znam podstawowe zasady BHP podczas pracy przy komputerze

Moja najwazniejsza zasada bezpiecznej pracy przy komputerze:

2. Uruchomienie programu InvenTex PDS

Na podstawie prezentacji prowadzgcego oraz zrzutu ekranu uzupelnij
kolejne kroki.

1. Program uruchamiam przez klikniecie ikony:

2. W oknie logowania Wybieram: ..........ccccoeceevvenienienienieeieeienn
3. Whpisuje login uzytkownika W polu: ......ccoecvevveviinienieieeieenen,
4. Wpisuje hasto W polu: ....c.coeeviiiiiiiiciecieceeeece e
5. Logowanie zatwierdzam PrZez: ........c.ccceevveevreereereenreereesneesnennns
6. Pojawia si¢ okno powitania.
7. W oknie powitania mogg wybrac jedng z opcji:

1 Nowy

] Otworz
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O] Importuj
[0 Wybierz ostatni
[0 Zamknij okno powitania

3. Co wybiore w oknie powitania?
Potacz sytuacje z wtasciwa opcja.
Sytuacja Opcja w programie

Chce rozpoczgc prace nad nowym modelem .o
Chce wroci¢ do modelu, ktory juz istnieje

Chce wezytad plik z innego zrodta

Chce szybko otworzy¢ ostatnio uzywany model

Chce zamkna¢ okno powitania

Moja notatka:
Ktora opcja bedzie najczesciej uzywana na poczatku kursu? Dlaczego?

4. Zawartos¢ okna aplikacji PDS
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Uzupetnij tabele podczas omawiania interfejsu programu.

Element okna aplikacji
Menu aplikacji

Pasek szybkiego dostepu
Tryby pracy / zaktadki
Nawigator szablonow

Panel wlasciwosci

Pasek narzedzi podrgcznych
Obszar roboczy

Zaktadki z otwartymi modelami
Linijka

Menu przetacznikow

Pasek stanu

Do czego stuzy?

i‘ia;»na i e 50 fatee

O tak [ nie
U tak O nie
O tak [ nie
O tak [ nie
U tak O nie
U tak O nie
O tak [ nie
O tak [ nie
O tak [ nie
O tak O nie
O tak O nie

Czy umiem wskazaé?
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5. Zakladki programu PDS — pierwsze rozpoznanie.

Podczas prezentacji programu wpisz krotka notatke przy kazdej zaktadce.

Zakladka model

Zaktadka szablon

T scblon | Kiat  Konstukce  Sowy  Stopniowanie  Digitalizacs  MTM  FotoDigitaliacjs

Nowy model

Otwérz madel

(VS

——
L

4 Zapisz model

3

Zapicz model jaka...

Kopiuj model

Zamkni] rodel

Zamknij wszystkie modele

Kartoteka Grup Materialowych

X
X
=

Widok a

Kartoteka Grup Rozmiarowych

O> F It B %@ o= A<SKk@ B~ da® XGV
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kst~ linig > wybranego = kiztatéw  szablony < - siatkp * @ Obrécwgosi  ~ poz pion. wgosi  nastale @ Switchtoplot description | o .»7i6z rozlozenie | smablon  zpkt -
Nowy szablon Transformacja szablonéw 5 Polozenie Symetria szablonu Openacje na szablonach

Zaktadka ksztalt

[N swbion  Kstakt | Konstrukce  Sowy  Stopniowanie  Digitelzaca  MTM  FotoDigitaliacia

ol inia osn @] bt l
D é & a: P (wlinaosnony  BCG] \ 4 \: \a f"?
. V4 BiTekstopi) | A 7S o
Rysj Rysuj Biblioteka | Znacanik Dodsj _. Dodyj Roziéz Zmieh  Rozher
kst~ linig~ ksaow+ | punkty quzki i Punktknty | BL /% | punkt punkty diugosé linie

Nowy ksztatt | Nowy obiekt wewngtrzny Kizywe

Zaktadka konstrukcje

W sobion  Komat Komstuke | Sy Stopniowsnie  Digitalzaca  MTM  FotoDigitalizaca

B h BN xExaE X

wg w zodigcis  Pmetnj  Zhax Kloszuj Dopasuj  Proytnij  Wstaw Witnij  Utwdrz
lini  obrysowsnia krawgdn  smblon(y) szablony | smablon  ksztt  narozmik  Klin  Kin  podwinigcie
Tworzenie nowega szablonu Modyfikacja ksztatu szablonu

Zaktadka szwy

Sblon Kzt Konstrukcje | Szwy  Stopniowanie  Digitalizace  MTM  FotoDigitalizacja

i 1 1 m

Widok &
iR W 1 " M Ré 2
#"f WX 2 Presui polinii 5 Wygladz % Odsun ;@ 7 Réwnolegle < Odbijpion. % Dodsj (9 Praeksztalé
= O Zamknijling (6 Ocaysé + L, Wydiuz 2 QO Obréé 2\ Odbij poz. D Zmien
Poke  Usuit Presun 7
punkty wybrane JPodmien  fefProsty = Btend gan ine Dsalj WK Odbjwgosi | plgUsun  SHEO™erR
Modyfikacja finii Przesuniecie, transformacia Nacinek

Widok  Modyfikacje i)
IS < et » W o X 89 [m]
¥ & $ % ¥ % O W, O
Utwérz Zioz Nowaw  Nowaz  Zdefinij  Nows poprzez  wpunkcie wg  Zdefiniuj
oblozenie  kontrolnie punkcie  poszerzeniem  wglinii  wewngtrzna Z-punkty wgkats  linii g linii
Tworzenie i definiowanie zaszewki Tworzenie | definiowanie plis

Widok )

¢ @ X @ BmE 2 X

Pokst | tyjkowmieiscach  tylkodo Utwérzzlinii  Rozdriel  Zmianaedycji  Refresh | Wyzenj Usuh  Usuf szayz Kopiuj WHej = Skojrz  Naroanik
szwy | niezdefiniowanych wybranej sekcji | wewngtrznych swy  Obrys<->Szew  Seam szay sy wybranychsekeji  soay 3 narozniki  uzytkownika
Widok Interaktywne definiowanie sowu | Przeksztald Modyfikacjs sowu Narotniki

Zaktadka stopniowanie

sfinansowane przez

Rzeczpospolita Unie Europejska
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Smblon  Kitst  Komstrukje  Swy | Stopniowanie | Digitalizacs MM FotoDigitalizacy  Widok i
" ;3 *_‘3 Tabela: |Non selected ﬂ Tabels: Non selected . ) '\\‘i" 22 n*é %y ;} %g] @‘“ @. H‘;ﬁ?] iz
AD | Kopiuj WK | @iy @fgkoX @yikoy | Wasthie S uikox B koY oOXiY Wamstkie  Usunze Zundo Zsuh  Zsuh  Usih | Zmiehroz Wybrnyroz  Zha  Nowez  Auto.
wpunkeie wizblonie stycznych | punktu+ wglinii nastse zunigcie  bazowy  jakobarowy szablony rozmiarow kalkulacjs
Powielanie, zenie regut Zerowanie regut stopniowania Funkeje specjalne
[ERM sblon  Kataht Konstukcje Sty Stopniowsnie  Digitalizace  MTM  FotoDigitalzaga  Widok ®
v j - ;ﬂ‘tt' @z v Oczyié zpkt 5 8 Usuh szablon o intke Pj |é .+ Q‘-’ WX 8 Dodaj lj Ustal 03 @
] & o X Wyatadi ksztalt > = Zmien g Roziéz
Prechwyé Skanuj Otwérz  Rozpomaj Metods o Kolibaca Panmetry | (Foayizpht + | o .obmz | Rysilivie  Rysujlinie  Dodyj Zmieh  Usuh ; Zha
obraz  obraz zplikus | szablony recana K Ciemne szablony g siathi - Zewnetzne - wewngtizne = punkt  kztat - wybrne | C@Usut | @hTraal szablony
Obraz do fotodigitalizacji Przetwarzanie obrazu Operacje Pokaz Ksztat szablonu Nacinki | Symetria | Stopniowanie
M sobion  Katsk Konstukcje Sy Sopniowsnie  Digialiachs  MTM  FotoDigitalizacis  Widok &

— » n i
= S o
% Ty ~f
Podziel  Pokst Oddaielnalista | Ustaw domydiny
polepracy opisy  szablonéw wyglad interfejsu
Workplace

6. Samoocena.

O Potrafi¢ uruchomi¢ PDS

O Rozpoznaje okno logowania

00 Wiem, ktora opcje wybra¢ w oknie powitania
O Potrafi¢ wskaza¢ obszar roboczy

O Potrafi¢ wskaza¢ panel wlasciwosci

0 Potrafi¢ wskaza¢ nawigator szablonow

Pytanie do prowadzacego:

Najwazniejsze, co
zapamietalam/zapamietalem:

ﬁ-.__"“ PLAN
== ODBUDOWY

- Polska

Rzeczpospolita

sfinansowane przez
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Karta pracy kursanta 2 — Ustawienia poczatkowe w InvenTex PDS
Cel karty pracy

Celem karty pracy jest uporzadkowanie czynnosci, ktore nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem tworzenia
modelu i szablonéw w programie InvenTex PDS.

Kursant poznaje podstawowe ustawienia poczatkowe: grupy materiatlowe, grupy rozmiarowe oraz katalogi
modeli. Dzi¢ki temu uczy si¢, ze praca w programie CAD nie zaczyna si¢ od rysowania, ale od przygotowania
danych, ktore beda potrzebne w dalszym procesie konstrukcji, stopniowania i przygotowania produkcji.

Ustawienia poczatkowe w InvenTex PDS

Temat zajeé: Przygotowanie danych do pracy w programie PDS

Imie i NAZWISKO: ........oooiiiiiiiee e
Data: ...
Stanowisko komputerowe nr: ..............ccccoceveiiiiriiene e

1. Dlaczego zaczynamy od ustawien poczatkowych?
Uzupehij odpowiedzi wlasnymi stowami.

Pytanie Moja odpowiedz

Dlaczego nie zaczynam pracy od razu 0d = oo

rysowania szablonu?

Co moze si¢ stac, jesli model zapisz¢ w ztym

katalogu?

Dlaczego grupa materiatowa jest wazna w

dalszym procesie pracy?

Dlaczego rozmiar bazowy trzeba wybraé

Swiadomie?

Moja notatka:
Ustawienia poczatkowe sg wazne, poniewaz:

A KRAJOWY Rzeczpospolita Sfjnans.uwane przez
I_"""- PLAMN Polska Unie Europejska
== ODBUDOWY - NextGenerationEU
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2. Kartoteka grup materialowych
Na podstawie prezentacji prowadzacego i zrzutu ekranu uzupetnij kolejne kroki.

Krok

@ X1 &

i‘._: 4 &

[ Nowy model
&5 Otwérz model

& Kartoteka Grup Materizlowych
[g= Lista Szablonéw w bazie

[ Kartoteka Grup Rozmiarowych

]

H) Import

Narzgdzia dla wersji jezykowych

\‘X‘ Ustawienia...

Czynnos$¢

(v X + = 3 N
Wyben Zaminj  Decy Eom nduksn
pesson
..... et 49 o 10 [ 58 D
s el I
P —
" —-—
—
arca L v
_—
—TILC v
— T v
™\ S 3
B —_— v v
— X v
Symbol: nm 5 B
: N eI
paxe Nazwa katalogu: — 2 . 2
o — v
N 7o Wypeienie = -
K — -
4 Styl: Brak (tylko obrys)
’
Opje
' ¥ Dlamarkera
Glgwny materiat
na Kejonkg
materiat zimportu (brak na liscie)
' ' Zatwierdi X Anulyj
v, \ J
.
Moja notatka

Otwieram zaktadke Menu / Model

Wybieram Kartoteke grup materialowych

Wybieram opcje¢ Dodaj materiat

Whpisuje symbol grupy materialowe;j

Whpisuje nazwe grupy materiatowej

Wybieram kolor grupy

Wybieram kategori¢ zastosowania materiatu

Zatwierdzam i zamykam okno

3. Moja grupa materialowa
Uzupelnij dane tworzonej lub omawianej grupy materiatowe;.

:'_"-..__"“ PLAN
== ODBUDOWY

Rzeczpospolita

- Polska

sfinansowane przez
Unie Europejska
NextGenerationEU
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Okno dialogowe Whpis kursanta
Symbol grupy materiatowe] e
Pelna nazwa grupy materialowe]
Wybrany Kolor
Przyktad zastosowania materialu =~
Czy grupa bedzie uzywana w markerze / uktadzie O tak [ nie
kroju?

O tak [ nie
Czy jest to materiat glowny?

U tak [ nie
Czy jest to materiat na klejonke?

U tak [ nie

Czy jest to materiat z importu?

Grupa materialowa jest potrzebna, poniewaz:

Wazna zasada — usuwanie grup materialowych
Uzupehij zdanie

Grupe materiatowa mozna usunac¢ tylko wtedy, gdy:

4. Kartoteka grup rozmiarowych — set prosty cyfrowy
Na podstawie prezentacji prowadzacego uzupeknij kolejne kroki.

A KRAJOWY Rzeczpospolita Sfinans.uwane przez
I_"""- PLAMN Polska Unie Europejska
== ODBUDOWY - NextGenerationEU
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@ Da
Model
] Nowy model 6 st Grup Razmiarowych o B =
2 Otwérz model = Usuh o 18 9
v X i 18 &
DisZ Mode [ Zmiesi rozmiar bazowy —
N Zatwierd:  Anuluj Dodaj | Pokaz kombinacje Edycja Pokaz nie publiczne
" Publiczny rozmiarow wymiaréw grupy rozmiaréw
Opcje okna Operacje na grupach rozmiarowych Pokaz
* Grupa Rozmiardw
~ * Nazwa grupy rozmiardw Opis Rozm.Bazowy |Pubicar
= »| > 3H5-5K-ZWo Ogoiny rozm, 3¢S do 5K ZWo 158-200 M/170 v
> Capris 35-50L Ogéiny rozm
(o _— o @ =)
> CaprisB 50-58 Nemonleta
&  Kartoteka Grup Materiatowych SRR E 20:126 Diiacioc by {i E% —
= > CaprisM 4266 Meskeod o] | 2., Zamkeij | Dods; -
Kartoteka Grup Rozmiarowych s g | P
Ope
> Capris Y 110-176 Miodziezowd
» D-32-60 -ZWo Damski rozmy Gron Rodwartw
- Mz Ramia bazowy:
> D-Jeans Damskie jeaf || .
> Dbt-2Wo Damskie do
> D-opx-ZWo Damskie g
> DM-czapki Czapki 52-51
@) Import S oy || — —
+ > M-leans Meske jeand | |*
> MosZWo Meskie kosn|
> M-ot-DWo Maskie doty, efiks: Symbol: 34 + | Sufiks:
> MRB S(S-7AL Martombike @
> Y-czapki Czapki 38-5! ok 2 - et 10 - Generuj
Narzedzia dla wersji jezykowych *
\3‘3\* Ustawienia... D
S 4

Krok Czynnos¢ Moja notatka

1 Otwieram Kartoteke grup rozmiarowych L.
2 Wybieram opcje Dodaj e
3 WpisSuje Nazwe grupy rOZMIATOWE]  eeietitenine ettt et et et e eeaieeaaeaens

4 Oznaczam grupg jako publiczng, jeslima bye ...
widoczna na liscie

5 Dodaj¢ nowa grupe / tabele rozmiarow

6 Whpisuje symbol poczatkowy, np. 34
7 Whisuje¢ krok migdzy rozmiarami, np. 2
8 Whisuje liczbg rozmiarow

9 Generuje rozmiary

10 Zapisuj¢ zmiany

11 Wskazuje rozmiar bazowy

5. Moja grupa rozmiarowa — set cyfrowy
Uzupelnij dane grupy cyfrowe;j i przygotuj takg grupe w systemie.

KRAJOWY Sfinansowane przez
ﬁ PLAN Rzeczpospolita Unie Europejska

==— opsuoowy [ P NextGenerationEU
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Okno dialogowe Whpis kursanta
Nazwa grupy roZmiaroWe] e
Symbol pierwszego roZMIarll e,

Krok miedzy rozmiarami e
Liczba rozmiarOW e
Wygenerowane rOZmiary ---------------------------------------------------

Rozmiar bazowy

Dlaczego rozmiar bazowy jest wazny?

6. Kartoteka grup rozmiarowych — set prosty literowy
Uzupelnij dane przyktadowej grupy literowe;j.

Okno dialogowe Whpis kursanta
Nazwa grupy roZmMiaroWe] e
Typ setu O literowy

Whpisane rozmiary setunp. SM,L
Rozmiar bazowy

Czy grupa zostata zapisana? U tak [ nie

Czym rozni sie set cyfrowy od setu literowego?

Wazna zasada — usuwanie grup rozmiarowych

A KRAJOWY Rzeczpospolita Sfinans.uwane przez
I_"""- PLAMN Polska Unie Europejska
== ODBUDOWY - NextGenerationEU
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Uzupenij zdanie.
Grupe rozmiarowg mozna usuna¢ tylko wtedy, gdy:

7. Menedzer modeli i katalog projektu
Na podstawie prezentacji prowadzacego uzupeij kolejne kroki.

o Tes 205 17

@ U=
ig;‘ e S VR R
L I e
=
[ 0 [om] = :N.Mu*ﬂ'i: T iyl
Krok Czynnos$¢
1 Otwieram zaktadke Menu/Model
2 Wybieram Otworz model e
3 Odszukuje katalog glowny ,,Models”
4 Klikam prawym przyciskiem myszy i
5 Wybieram Utworz katalog e
6 Whpisuje nazwe katalogu e
7 Tworze podkatalog, jesli jest potrzebny ...
A KRAJOWY Rzeczpospolita Sﬁnans.uwane przez
I__._""'l-u- PLAMN Polska Unie Europejska
=m_- ODBUDOWY - NextGenerationEU
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8. Moj katalog projektu i model ¢wiczeniowy

Okno dialogowe Whpis kursanta

Nazwa katalogu glownego
Nazwa podkatalogu s
Nazwa modeltl éWiCZemowego e
Symbolmodelu

Grupa rozmiarowa modelu

Rozmiar bazowy modelu

Moja zasada nazewnictwa katalogéw i modeli:

9. Samoocena Najwazniejsze, co zapamietalam/zapamigtalem:

O Potrafi¢ odnalez¢ kartoteke grup materiatowych

O Potrafi¢ uzupetni¢ symbol i nazwe grupy
materialowe;j

O Rozumiem roznice miedzy setem cyfrowym i
1iterowym ......................................................

L1 Potrafie odnalez¢ kartoteke grup rozmiarowych

O Potrafi¢ wskaza¢ rozmiar bazowy
D POtI‘aﬁq utWOI‘Z}’é katalog modelu ......................................................

0 Wiem, gdzie zapisa¢ model ¢wiczeniowy

Pytanie do prowadzacego:

A KRAJOWY Rzeczpospolita Sfinans.uwane przez
I_"""- PLAMN Polska Unie Europejska
== ODBUDOWY - NextGenerationEU
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Karta pracy kursanta 3 — Pierwsza prosta forma cyfrowa w InvenTex PDS

Cel karty pracy

Celem karty pracy jest wykonanie pierwszych prostych form cyfrowych w programie InvenTex PDS na
przyktadzie kieszeni naktadanych. Kursant wykorzystuje podstawowe narzedzia programu do rysowania linii
prostych, tukow, krzywych, punktéw, elementow symetrycznych oraz linii pomocniczych.

Cwiczenie pozwala zrozumie¢, zZe nawet prosta forma cyfrowa powinna by¢ wykonana doktadnie, mie¢
logiczng nazwe, poprawny kontur, wlasciwe wymiary i by¢ zapisana w odpowiednim modelu.

Na tym etapie pracy kursant wykonuje forme kieszeni, czyli podstawowy ksztatt elementu. Szablon
produkcyjny powstanie dopiero w kolejnym etapie, po dodaniu do formy dodatkéw technologicznych, takich
jak dodatki na szwy, podwiniecia i oznaczenia potrzebne w dalszej pracy.

Wazne — model, forma i szablon

Model porzadkuje caty projekt odziezowy i jest powigzany z grupg rozmiarowg oraz rozmiarem bazowym.
W modelu moga znajdowac¢ si¢ rozne formy i pdzniejsze szablony elementéw odziezy.

Forma okres$la podstawowy ksztatt elementu odziezy, np. kieszeni. Na tym etapie ¢wiczenia pracujemy
wlasnie na formie: rysujemy jej kontur, sprawdzamy wymiary, poprawnos$¢ linii oraz kierunek nitki osnowy.

Szablon powstaje z formy dopiero po dodaniu informacji technologicznych, np. dodatkow na szwy, podwinig¢,
nacinkéw i innych oznaczen potrzebnych do krojenia lub szycia. Szablony znajdujace si¢ w jednym modelu
moga mie¢ rozne grupy materialowe, poniewaz jeden wyroéb moze sktadaé si¢ z elementow krojonych

z r6znych materiatow, np. tkaniny zasadniczej, klejonki, podszewki lub dodatkow.

Pierwsza prosta forma cyfrowa — kieszenie nakladane

Temat zajeé: Wykonanie prostych form cyfrowych w programie PDS

Imie i DAZWISKO: ........oooiiiiiiii
Data: ..o
Stanowisko komputerowe nr: ..............ccccecvveviiiiieieiiieecie e

1. Przygotowanie do wykonania ¢wiczenia
Przed rozpoczgciem pracy sprawdz dane przygotowane w poprzedniej karcie pracy.

Element do sprawdzenia: Wpis kursanta / zaznaczenie

Czy program PDS zostat uruchomiony? O tak O nie

Czy zalozony jest katalog dla modelu ¢wiczeniowego? [ tak [ nie

Nazwa Katalogu projektu

Nazwa MOAEIU e e e e,

KRAJOWY . Sfinansowane przez
._ﬁ}" PLAN Rzeczpospolita Unie Europejska -
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Grupa roZmiarOWa e

Rozmiar bazowy

2. Warianty Kieszeni do wykonania
Zapoznaj si¢ z modelami kieszeni przedstawionymi na rysunku pomocniczym.

Model A Model B Model C Model D Model E
12,0 13,0
. - ‘ . 12,0 ‘ e 15,0 .
o Tl 5 = i 2.0 -
(e} ¢ I i -
s | Sl || F
: N | i‘:1?: ,,,,, ‘ / v
0
3. Zakres zadania
Rodzaj zadania Wybrany Zaznacz wykonanie
model kieszeni
Zadanie obowigzkowe O wykonano
. O Model A
Zadanie dodatkowe O wykonano
Zadanie dla ambitnych [ Model B T
Model C [ wykonano
0 Model DO
Model E
4. Narzedzia potrzebne do wykonania zadania
Obszar programu  Narzedzie /funkcja Do czego uzyje? Czy potrafie
odnalez¢?
Pasek szybkiego H Zapisz Do zapisania modelu po wykonaniu O tak O nie
dostepu formy
Pasek szybkiego ) cofnij / ponéw Do popra'wienia blednie wykonanej I tak OJ nie
dostepu czynnosci
Zakladka szablon / D rysuj prostokat Do rozpoczecia tworzenia nowej _
Nowy szablon formy na bazie prostokgta [ tak [ nie
bg -
Zaktadka szablon / "z wybranych Do twor;enia nong formy na [ tak [ nie
Nowy szablon ksztattéw podstawie dowolnie wybranego
ksztattu

KRAJOWY

; sfinansowane przez
ﬁ‘:— PLAN E:f:::nsmma Unie Europejska
- _. ODBUDOWY - NextGenerationEU

Strona2 1



Innowacyjne Brandowe Centrm

N

by

/IBCM

Zakladka szablon /
Transformacja
szablonow

Zaktadka szablon /
Transformacja
szablonow

Zaktadka szablon /
Symetria szablonu
Zaktadka ksztalt /
Nowy ksztatt
Zaktadka ksztalt /
Nowy ksztatt

Zaktadka ksztatt /
Nowy obiekt
wewnetrzny

Zaktadka ksztatt /
Nowy obiekt
wewnetrzny

Zakladka ksztatt /
Krzywe

Zaktadka ksztatt /
Krzywe

Zaktadka ksztatt /
Modyfikacja linii

Zaktadka ksztatt /
Modyfikacja linii

Zaktadka ksztatt /
Przesunigcie,
transformacja

=

—
-

=l
A < odbicie

pionowe / odbicie
poziome

Q

obrot

g @h symetria

szablonu / trwate
rozlozenie symetryczne

K‘ é rysuj linig
krzywa / rysuj linig
famang

L rysuj prostokat

a
znacznik punktu

= dodaj lini¢ osnowy

G

linie proste / krzywe

~ 7 B

ustaw punkt: gtadki,

przeksztaté

narozny, w kacie 90°, o
ustalonym kacie

4=
~ dodaj punkt

.\'\l \x

= usun wybrane

KRAJOWY
PLAN

Rzeczpospolita

oosupowy [ ot

Do utozenia formy na obszarze pracy
za pomocg lustrzanego odbicia w

pionie lub w poziomie

Do obrotu formy o zadany kat lub w

sposob interaktywny

Do roztozenia symetrycznego formy
wzdtuz wybranej osi / trwalego
rozlozenia symetrycznego

Do rysowania wewnatrz formy
wybranej linii: prostej, krzywej,

tamanej

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

Do narysowania w istniejacej formie

figury wewngtrznej w ksztalcie

prostokata

Do narysowania wewnatrz formy
punktu w postaci: kwadratu, krzyzyka,

O tak O nie

O tak O nie

okregu, dziurki w zalezno$ci rodzaju

oznaczen wewngtrznych

Do dodania linii osnowy okreslajacej
kierunek utozenia elementu na

materiale.

Do zmiany wybranych odcinkow z
prostych na krzywe i odwrotnie

Do zmiany charakteru wybranego
punktu na inny zgodnie z wybranym

narz¢dziem

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

Do dodania punktu na istniejgcej linii

O tak O nie

Do usunigcia wybranych punktow,

linii, obiektow

O tak O nie

Do zmiany polozenia zaznaczonych

obiektéw przez przesuniecie:

sfinansowane przez
Unie Europejska
NextGenerationEU

O tak O nie
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Zaktadka ksztatt /
Przesunigcie,
transformacja

Zaktadka ksztatt /
Przesunigcie,
transformacja

Zaktadka ksztalt /

Przesunigcie,
transformacja

Zaktadka ksztalt /
Nacinek

Menu

przelacznikow

Pasek podrgcznych
narzgdzi

Pasek podrgcznych
narzedzi

Lista szablonow

Panel wlasciwosci

Narzedzie, ktorego bede uzywaé najczesciej:

Q

obr6¢ wybrane

=
A S oaicie
pionowe / odbicie
poziome

X dodaj / usun

nacinek

1

wyswietlenie
dtugosci odcinkow

."o
& Sledzenie ksztaltu

zmiany

3

zmierz

Widocznos¢ szablonu

Parametry aktywnego
elementu

w oparciu o uktad wspotrzednych X Y
o zadang odlegtos¢

Do wykonania obrotu wybranych
obiektéw wewnatrz formy

Do zmiany potozenia obiektow
wewnetrznych za pomoca lustrzanego
odbicia w pionie lub w poziomie

Do dodania / usuni¢cia nacinka do
istniejgcej linii lub punktu

Do sprawdzenia dtugosci odcinkow
1 ich zgodnosci w rysunkiem

Do poréwnania poprzedniego i
nowego przebiegu linii podczas
korekty

Do wykonania pomiaru odlegtosci w
linii prostej pomigdzy wybranymi
punktami

Do sprawdzenia czy wykonana kieszen
znajduje si¢ w modelu

Do kontroli wlasciwosci zaznaczonego
elementu

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak [ nie

O tak O nie

5. Wykonanie modelu A — zadanie obowiazkowe

=

—
-
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Krok Czynnos¢ Wykonano / Moja notatka

1. OtWieI‘am model éWiCZeniOWy D .........................................................
Sprawdzam grupe rozmiar()wq 1 rozmiar bazowy | TR
modelu

3. Rysuje obrys kieszeni zgodnie z wymiarami O

4. Sprawdzam wysoko$¢ i szeroko$¢ kieszeni O

5. Dodaje punkty wyznaczajgce plis¢ odszycia 0 o,
gornej krawedzi kieszeni

6. Dodaje nacinki do wyznaczonych punktow O

7. Rysujg obrys plisy do wykonczenia gornej D0 e,
krawedzi kieszeni jako oddzielny element

8. Sprawdzam dhugos$¢ odcinkow O

. Dodaje¢ nazwe dla elementéw/form O
10. Dla kazdej formy/elementu przypisuj¢ wlasciwa ]
grupe materiatowa

11. Dla kazdej formy/elementu przypisuje ilosci D0 e,
i ulozenie elementéw dla rozkroju
12. Zapisuj¢ model D0 e,

13. Sprawdzam, czy forma/element jest widocznana
liscie szablonow

Nazwa elementu: ...................cooiiiiiiiiinnnn.. Grupa materialowa: ..........................

Nazwa elementu: ...................cooiiiiiiiiinnnn.. Grupa materialowa: ..........................

6. Wykonanie modelu dodatkowego — [0 Model B lub [0 Model C

Krok Czynnos$é Wykonano / Moja notatka
1. Analizuj¢ ksztalt i wymiary wybranego modelu I
2. Sprawdzam czy pracuj¢ we wlasciwym modelu [0 ...,
¢wiczeniowym
3. Rysuje obrys kieszeni zgodnie z wymiarami D
gltéwnym
4. W modelu B rysuje polowe formy, poniewaz 0o,

mam ksztatt symetryczny

5. Wyznaczam punkty charakterystyczne
potrzebne do wykonania dotu kieszeni lub
zaokraglenia

6. W Modelu B WYkOI'lLle sko$ne odcinki dolnej O o
czesci kieszeni

7. W Modelu C wykonuje zaokraglenie dolnego N U
naroznika

8. W razie potrzeby korzystam ze §ledzenia O
ksztaltu podczas poprawiania krzywej

9. Koryguje przebieg linii prostych, skosnych lub [0 ... . ...,
krzywych
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10. Korzystam z funkc;ji ,,pokaz dtugos¢ linii” i

sprawdzam zgodno$¢ wymiarow z rysunkiem O
11. Dodaj¢/sprawdzam lini¢ osnowy zgodnie z

kierunkiem utozenia elementu na materiale D
12. W modelu B wprowadzam symetrig D0 e
13. Nadajg nazwg wykonanej formie D
14. Przypisuje wlasciwa grupe materiatowa do

elementu/formy O
15. Zapisujg model D0

16. Sprawdzam, czy forma jest widoczna na liscie
szablonow w modelu

Nazwaelementu: ......................oooeiiiinn., Grupa materialowa: ............................

Nazwaelementu: ......................ooooiiiiiin., Grupa materialowa: ..............................

7. Zadanie dla ambitnych — [0 Model D lub [0 Model E

Wybierz jeden model dla ambitnych i wykonaj go samodzielnie na podstawie rysunku pomocniczego.
Przed rozpoczgciem pracy przeanalizuj ksztalt kieszeni, odczytaj wymiary oraz zaplanuj kolejnosé
czynnosci.

Krok Co wykonam? Jakiego narzedzia uzyje? Wykonano
PP a
2 O
TP O
e O
D O
B e e e O
T e e O
B e O
L PP PR O
P PP PP RS O
) P PP O
0 P PP O
P PP O
S PP O
O P PP rPe O
T TR TR P P PR P L PP TP PETPEPRPPEPES o
L7 e T O
L. T O
19, 1ottt ettt abeaaas TR O
D0 O
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8. Kontrola i samoocena

Kryterium Model A Model B/C Model D/E

e  Wymiary formy sg zgodne z rysunkiem O nie O tak O nie O tak O nie O tak

e Forma jest widoczna na liscie szablonow O nie O tak O nie O tak O nie O tak

e Linie proste sg rowne i czytelne O nie O tak O nie O tak O nie O tak

e Krzywe i zaokraglenia sg ptynne O nie O tak O nie O tak O nie O tak

e Punkty sg potrzebne, nie ma punktow O nie O tak O nie O tak O nie O tak
przypadkowych

e Nacinki, jesli zostaty dodane, sa w logicznych O nie O tak O nie O tak O nie O tak
miejscach

e Kierunek linii osnowy jest prawidlowy O nie O tak O nie O tak O nie O tak

e Forma ma logiczng nazwe O nie O tak O nie O tak O nie O tak

e Grupa materiatowa zostata przypisana do O nie O tak O nie O tak O nie O tak
elementu/formy

e Iloci i utozenie elementow zostaly prawidtowo 0 nie O tak O nie O tak O nie O tak

przypisane do formy/elementu

Najlepiej wykonalam/wykonalem:
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BLOK II: FOTO-DIGITALIZACJA FORM I SZABLONOW ODZIEZOWYCH
Wymiar: 6 godzin (1 godz. teorii, 5 godz. ¢wiczen praktycznych)

Cel bloku: opanowanie podstawowego procesu przenoszenia istniejacych szablonéw papierowych, a w razie
potrzeby takze form podstawowych, do §rodowiska cyfrowego z wykorzystaniem foto-digitalizacji. Uczestnik
przygotowuje element, wprowadza obraz do programu, kalibruje go, odtwarza kontur cyfrowy i kontroluje
zgodno$¢ wymiardw z oryginatem.

Podstawy teoretyczne

Foto-digitalizacja jest procesem wtdrnym, stosowanym wtedy, gdy forma lub szablon istnieje juz w postaci
fizycznej i trzeba przenies¢ go do srodowiska cyfrowego. W warunkach produkcyjnych najczesciej digitalizuje
si¢ gotowe szablony papierowe, poniewaz zawierajg one informacje potrzebne w dalszej pracy: kontur, dodatki
technologiczne, nacinki, opisy, kierunek nitki osnowy oraz oznaczenia wewngtrzne. Digitalizacja form
podstawowych réwniez jest mozliwa, ale ma zwykle charakter pomocniczy lub archiwizacyjny.

Na tym etapie nalezy rozr6zni¢ forme i szablon. Forma okresla podstawowy ksztalt elementu odziezy, natomiast
szablon produkcyjny powstaje dopiero po dodaniu informacji technologicznych, takich jak dodatki na szwy,
podwinigcia, nacinki, oznaczenia, kierunek nitki osnowy oraz parametry potrzebne do dalszej produkcji. Foto-
digitalizacji moze podlega¢ zarowno forma, jak i gotowy szablon papierowy.

Poprawny wynik foto-digitalizacji zalezy od jako$ci przygotowania elementu przed wykonaniem zdjecia lub
skanu. Forma lub szablon powinny by¢ ulozone stabilnie, na kontrastowym tle, bez zagie¢, przesunigé
1 zastonietych punktow charakterystycznych. Szczegolng uwage nalezy zwrdcic¢ na narozniki, punkty kontrolne,
nacinki, linie wewngtrzne oraz wymiar odniesienia, ktory postuzy do sprawdzenia skali.

Po wprowadzeniu obrazu do programu wykonywana jest kalibracja, czyli dopasowanie obrazu do rzeczywistych
wymiarow. Nastepnie obraz nalezy zamieni¢ na element mozliwy do edycji w §rodowisku CAD. Uczestnik
powinien rozumie¢ réznice miedzy obrazem rastrowym, ktory jest jedynie zdjeciem lub skanem, a cyfrowa linig
konstrukcyjna, ktéra mozna edytowac, wygtadzaé, oczyszczaé, mierzy¢ i wykorzystywac w dalszej pracy.

Po rozpoznaniu ksztattu konieczna jest kontrola jakosci linii. Nalezy sprawdzi¢, czy kontur jest zamknigty, czy
liczba punktow nie jest nadmierna, czy linie sg ptynne, a wymiary zgodne z oryginalem. Linie wewnetrzne,
punkty technologiczne i nacinki moga wymagac¢ recznego odtworzenia lub korekty.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

e przygotowac papierowg forme lub szablon do fotografowania albo skanowania,

e wskazac réznice miedzy forma, szablonem papierowym i obiektem cyfrowym,

e wykonac zdjecie lub skan z zachowaniem podstawowych zasad poprawnosci technicznej,
e wprowadzi¢ obraz do programu CAD,

e przeprowadzi¢ podstawowa kalibracje obrazu wedtug wymiaru kontrolnego,

e odtworzy¢ lub skorygowad kontur formy albo szablonu za pomoca linii cyfrowych,

e oczyscié i wygtadzié linie po rozpoznaniu ksztattu,
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e dodad lub sprawdzi¢ punkty charakterystyczne, nacinki i linie wewnetrzne,
e porownaé wymiary cyfrowego elementu z oryginatem
e zapisad zdigitalizowany element w odpowiednim modelu.

Czes$¢ praktyczna - przebieg ¢wiczen

1. Przeglad przykladowych szablonéw papierowych
Uczestnik oglada przyktadowe szablony papierowe i rozpoznaje ich podstawowe elementy: kontur,
nacinki, opisy, lini¢ osnowy oraz oznaczenia wewnetrzne. Prowadzacy podkresla, ze digitalizacja jest
procesem wtoérnym i najczesciej dotyczy szablondw uzywanych juz w produkc;ji.

2. Omowienie roznicy mi¢dzy forma podstawowa a szablonem produkcyjnym
Uczestnik przypomina, ze forma okresla podstawowy ksztalt elementu, a szablon produkcyjny zawiera
dodatkowe informacje technologiczne, np. dodatki na szwy, podwinigcia, nacinki, lini¢ osnowy i opisy.
W digitalizacji najcze$ciej pracuje si¢ z gotowymi szablonami papierowymi, ktore trzeba przeniesé
do $rodowiska cyfrowego.

3. Przygotowanie stanowiska do zdjecia lub skanowania
Uczestnik przygotowuje komputer, dostgp do programu InvenTex PDS, aparat lub skaner, tto robocze
oraz szablon przeznaczony do digitalizacji. Wazne jest stabilne utozenie elementu, dobre oswietlenie,
kontrastowe tto oraz zapis pliku w odpowiednim katalogu.

4. Oznaczenie punktéw kontrolnych i wymiaru odniesienia
Uczestnik wskazuje punkty charakterystyczne szablonu oraz wybiera wymiar kontrolny potrzebny
do kalibracji obrazu. Moga to by¢ np. szerokos¢ elementu, dtugo$¢ wybranego odcinka lub inny wymiar
latwy do jednoznacznego sprawdzenia na szablonie papierowym.

5. Wykonanie zdjecia lub skanu
Uczestnik wykonuje zdjecie lub skan przygotowanego szablonu, dbajac o czytelno$¢ konturu, ostros¢
obrazu i brak znieksztatcen. Szablon powinien by¢ utozony plasko, w catosci widoczny i dobrze
odréznia¢ sie od tta. Prowadzacy zwraca uwage na ustawienie aparatu lub skanera, oswietlenie i czytelng
nazwe pliku.

6. Utworzenie modelu w programie
Uczestnik tworzy lub otwiera model, w ktorym zostanie zapisany digitalizowany element. Wprowadza
podstawowe dane modelu, takie jak nazwa, grupa rozmiarowa, rozmiar bazowy oraz katalog zapisu.
Prowadzacy przypomina, ze model porzadkuje pracg w programie i pozwala przechowywaé wszystkie
elementy zwigzane z danym wyrobem w jednym miejscu.

7. Import obrazu do modelu
Uczestnik wprowadza zdjecie lub skan do programu i sprawdza, czy obraz jest kompletny, czytelny
i prawidlowo ustawiony w obszarze roboczym. Na tym etapie obraz jest jeszcze tylko materiatem
pomocniczym, a nie edytowalnym elementem CAD.

8. Kalibracja obrazu i r¢czna korekta linii
Uczestnik kalibruje obraz na podstawie wymiaru odniesienia, a nastepnie odtwarza lub koryguje kontur
cyfrowy. Zwraca uwage na ptynno$¢ krzywych, liczbe punktéw, przebieg linii, poprawnos$¢ naroznikow
oraz odtworzenie nacinkow, linii osnowy i1 oznaczen wewngtrznych.
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9. Porownanie wymiarow cyfrowych z oryginalem
Uczestnik sprawdza zgodno$¢ wymiaréw elementu cyfrowego z szablonem papierowym. Poréwnuje
najwazniejsze dtugosci, potozenie punktéw charakterystycznych, nacinkéw i linii wewnetrznych. Wyniki
kontroli zapisuje w karcie pracy i wskazuje ewentualne btedy do poprawy.

Rola prowadzacego: prowadzacy kontroluje przygotowanie szablonu do digitalizacji, jakos$¢ zdjecia lub skanu
oraz poprawnos¢ kalibracji. Pomaga uczestnikom oceni¢ jakos¢ linii, liczbe punktéw 1 zgodno$¢ wymiarow
z oryginalem.

Efekt koncowy: Uczestnik uzyskuje cyfrowa forme lub szablon zgodny z oryginalem, zapisany
w odpowiednim modelu.

Karta pracy kursanta 4 — Foto-digitalizacja szablonu papierowego w InvenTex PDS
Cel karty pracy

Celem karty pracy jest przeprowadzenie podstawowego procesu foto-digitalizacji szablonu
papierowego programie InvenTex PDS.

Uczestnik przygotowuje szablon do zdjgcia lub skanu, wprowadza obraz do programu, wykonuje kalibracje,
odtwarza lub koryguje kontur cyfrowy oraz sprawdza zgodnos¢ wymiardéw z oryginatem.

Wazne — digitalizacja jako proces wtérny

Digitalizacja jest procesem wtornym. Oznacza to, ze przenosimy do programu element, ktory juz istnieje
w postaci fizycznej. W warunkach produkcyjnych najczesciej digitalizuje si¢ gotowe szablony papierowe,
poniewaz zawieraja one informacje potrzebne w dalszej pracy: kontur, nacinki, opisy, lini¢ osnowy,
oznaczenia wewngtrzne oraz dodatki technologiczne.

Forma podstawowa okresla gtowny ksztatt elementu. Szablon produkcyjny zawiera dodatkowe informacje
potrzebne do krojenia i szycia.

Foto-digitalizacja szablonu papierowego

Temat zajeé: Przeniesienie szablonu papierowego do $rodowiska cyfrowego PDS
IMi€ i NAZWISKO: ...
D F: | £ PSP PP PP PPPPTRPINN
Stanowisko komputerowe nr: .............ccccoeeeieeeiiiiiiiiieeeeee e,

1. Przygotowanie do wykonania ¢wiczenia
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz dane i materialy potrzebne do foto-digitalizacji.

Element do sprawdzenia Zaznaczenie / wpis uczestnika

Czy program PDS zostat uruchomiony? O tak O nie
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Czy przygotowano szablon papierowy? O tak O nie
Czy przygotowano aparat lub skaner? O tak O nie
Czy przygotowano tlo robocze? O tak O nie

Nazwa modelu

Katalog zapisu modelu

Grupa rozmiarowa

Rozmiar bazowy

Moja notatka:
Przed rozpoczgciem foto-digitalizacji musze sprawdzié:

2. Dane digitalizowanego elementu

Informacja Whpis uczestnika

Nazwa elementu / szablonu
Grupa materialowa elementu / szablonu ...

Hlod¢ i utozenie dla rozZKIoJuU e

Czy element jest forma czy szablonem O forma [ szablon
produkcyjnym?

Czy kontur jest ciagty, czytelny i bez U tak [ nie
uszkodzen?

Czy widoczne sg nacinki? U tak [ nie

Czy widoczna jest linia osnowy? U tak [ nie

Czy widoczne sa oznaczenia wewngtrzne? O tak O nie

3. Narzedzia potrzebne do fotodigitalizacji

Obszar programu / Narzedzie / funkcja Do czego uzyje? Czy potrafie
pracy odnalezé?
Stanowisko pracy aparat / skaner Do pozyskania obrazu szablonu O tak O nie
papierowego
Stanowisko pracy tto robocze / wymiar Do prawidtowego ulozenia i O tak O nie
kontrolny kalibracji obrazu
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PDS / Manager modeli
Foto-digitalizacja
Foto-digitalizacja

Foto-digitalizacja /
ksztalt szablonu

Foto-digitalizacja /
ksztalt szablonu

Foto-digitalizacja /
ksztalt szablonu

Foto-digitalizacja /
ksztalt szablonu

Foto-digitalizacja /
operacje

Foto-digitalizacja /
operacje

Foto-digitalizacja /
operacje

Menu przetacznikdw

Lista szablonoéw

Narzedzie najwazniejsze dla poprawnej kalibracji:

utworz / otworz model

i
import obrazu
gg @da
R

przetwarzanie obrazu

2

zewnetrzne

e

wewngetrzne

rysyj linie

rysuj linie

W&
dodaj/usun nacinek
dodaj/usun punkt

ETC zmien ksztalt

7

oczys$¢ z punktow

7.

(1] < szablon

symetryczny / trwata
symetria

&X usun szablon

£

wyswietlenie
dtugosci odcinkow

Widocznos¢ elementu

Do zapisania digitalizowanego

elementu w modelu

Do wprowadzenia zdj¢cia lub skanu

do programu

Do dopasowania obrazu do
rzeczywistych wymiarow

Do zamiany obrazu w edytowalny

kontur cyfrowy, odtworzenia

konturu

Do oznaczenia obiektéw wewnatrz
szablonu/formy: linii, nitki prostej,

znacznikOw

Do odtworzenia i korekty nacinkow
oraz punktéw charakterystycznych
na konturze digitalizowanego

elementu.

Do wygladzenia tukow i korekty

ksztattu

Do poprawy przebiegu linii i

usunigcia punktow przypadkowych

Do wykonania symetrii lub trwatego

rozlozenia elementu symetrycznego

po digitalizacji

Do usunigcia btednego szablonu

Do kontroli zgodnoséci wymiaréw z

oryginatem

Do sprawdzenia czy element

znajduje si¢ w modelu

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie
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Narzedzie, ktore musze przeé¢wiczy¢ z prowadzacym:

4. Przygotowanie zdjecia lub skanu
Czynno$¢ Wykonano / moja notatka

1. Ukladam szablon ptasko i stabilnie, przypinam O
magnesy w taki sposob, aby nie wystawaly poza
obszar szablonu/formy

2. Sprawdzam, czy szablon nie zakrywa czesciowo I
punktéw kalibracji na tablicy

3. Sprawdzam oswietlenie O

4. Sprawdzam, czy caly szablon jest widoczny o,

5. Sprawdzam ostro$¢ zdjecia lub jako$¢ skanu D0 o,

6. Zapisuje obrazy w odpowiednim katalogu D0

7. Nadaje plikowi czytelng nazwe D e,

Nazwa pliku zdjecia/skanu, lokalizacja plikow:

Wazne: Punkty kalibracji nie moga by¢ zastoniete czgsciowo. Powinny by¢ widoczne w catosci albo
catkowicie zakryte przez szablon, aby program poprawnie odczytat obraz.

5. Wymiar kontrolny do kalibracji

Informacja Whpis uczestnika

Wybrany wymiar kontrolny e
Warto$¢ wymiaru na szablonie papierOWYIM oottt ,
Warto$¢ po kalibracji w programie
Roéznica /odchylka

Dlaczego wybrano ten wymiar kontrolny?

6. Wykonanie foto-digitalizacji

Krok Czynno$¢ Wykonano / moja notatka
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1. Tworzg lub otwieram wladciwy model D0 e
¢wiczeniowy

2. Sprawdzam grupe rozmiarowg i rozmiar bazowy Ll ...
modelu

3. Importuje zdjecie lub skan do modelu L o e

4. Sprawdzam, czy obraz jest kompletny i czytelny LI -oevveenniii

5. Wykonuje kalibracje / przetwarzanie obrazu L e

6. Odtwarzam lub koryguje kontur cyfrowy L

7. Koryguje narozniki, tuki i krzywe L o e

8. Usuwam zbgdne punkty D

9. Odtwarzam nacinki, jesli wystepuja e

10. Odtwarzam lub sprawdzam linig osnowy oraz 0 e
obiekty wewnatrz szablonu

11. Nadaj¢ nazwe elementowi e

12. Przypisuje whasciwa grupe materiatows do D0 e
elementu

13. Definiuje dla szablonu/formy ilo$¢ elementow i O
ich utozenie dla rozkroju

14. Zapisuj¢ model D0 e

15. Sprawdzam, czy element jest widoczny na liScie [ ...
szablonow

NaAzZWaA @l I U .o e e et e s

Grupa MaterialoWa: .. ... ... e

Moja refleksja po wykonaniu digitalizacji:
Udato mi si¢ dobrze WyKONAC .......ouitiit i
Trudnos$C SPrawilo M ... e

CRCEQ JESZCZE PIZECWICZYC v vt et itet ettt et et et et et et et et et et et et et et et et et e e e s e sesaseneaneans

7. Porownanie wymiar6ow z oryginalem

Wymiar kontrolny Wymiar szablonu Wymiar elementu Zgodnos¢é
papierowego cyfrowego

Szeroko$¢ elementu L 1 tak I nie

Wysok’(’)sc Clementu L O tak O nie

Dhugos¢ wybranego

odcinka e O tak O nie
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Polozenie obiektu o O tak O nie
wewnetrznego

8. Kontrola i samoocena

Kryterium Tak / Nie
e Obraz byl czytelny i prawidlowo ustawiony [ tak [ nie
e Przetwarzanie obrazu zostalo wykonane wedtug wymiaru kontrolnego O tak O nie
o Kontur cyfrowy jest zgodny z oryginatem O tak O nie
e Linie sg ptynne i czytelne 0 tak O nie
e Nacinki zostaty odtworzone prawidlowo O tak O nie
e Linia osnowy jest prawidlowa O tak O nie
e Potozenie i ilo$¢ obiektow wewnetrznych jest zgodne z oryginatem [ tak [ nie
e FElement ma logiczng nazwe O tak [ nie
e Grupa materiatowa zostata przypisana do elementu 1 tak O nie
e llos¢ i ulozenie dla rozkroju sa prawidtowe O tak O nie
e Element zostal zapisany w odpowiednim modelu [ tak [ nie

Najlepiej wykonalam/wykonalem:

A KRAJOWY Rzeczpospolita Sfinans.uwane przez
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BLOK III: TWORZENIE PODSTAWOWYCH FORM I SZABLONOW CYFROWYCH
Wymiar: 6 godzin (1 godz. teorii, 5 godz. ¢wiczen praktycznych)

Cel bloku: nabycie umiejetnosci tworzenia podstawowych form odziezowych w s$rodowisku CAD oraz
zrozumienie zwigzku migdzy konstrukcjg odziezy a narzedziami programu. Uczestnik uczy si¢ rysowac proste
elementy, kontrolowa¢ ich wymiary, korzysta¢ z punktéw, linii i krzywych oraz przygotowywac forme
do dalszego opracowania jako szablon produkcyjny.

Podstawy teoretyczne

Tworzenie form cyfrowych wymaga znajomosci podstaw konstrukcji odziezy oraz umiej¢tnosci stosowania
narzedzi programu CAD. Linie rysowane w programie nie sg przypadkowymi odcinkami. Odpowiadaja
konkretnym liniom konstrukcyjnym, takim jak linia talii, linia bioder, linia dotu, linia boku, linia $srodka przodu,
linia $rodka tytu czy linie zaszewek.

Zaszewki sg elementami konstrukcyjnymi stuzagcymi do ksztattowania formy odziezy. W $rodowisku CAD
moga by¢ wprowadzane jako zaszewki systemowe, co utatwia kontrole ich potozenia, dlugosci, szerokosci oraz
p6zniejsza modyfikacje.

Uczestnik powinien rozumie¢, ze forma cyfrowa jest podstawowym ksztattem elementu odziezy. Powinna by¢
wykonana doktadnie, mie¢ czytelny kontur, prawidlowe punkty charakterystyczne, zachowane proporcje oraz
wlasciwe wymiary. Dopiero w kolejnym etapie forma moze zostaé opracowana jako szablon produkcyjny
poprzez dodanie informacji technologicznych, takich jak dodatki na szwy, podwinigcia, nacinki, oznaczenia
1 opisy.

W pracy konstruktora cyfrowego wazna jest kontrola proporcji, dlugosci odcinkow, przebiegu krzywych oraz
potaczen miedzy liniami. Punkty konstrukcyjne wyznaczaja miejsca istotne dla ksztattu formy, np. polozenie
talii, bioder, zaszewki, srodka przodu lub $rodka tylu. Bledne ustawienie punktu albo nieprawidlowy przebieg
linii moze wplynac¢ na jako$¢ pozniejszego szablonu i gotowego wyrobu.

Cwiczenia w tym bloku powinny pokazaé, ze program CAD jest narzedziem konstrukcyjnym, a nie tylko
graficznym. Kursant nie tylko rysuje ksztalt, ale takze analizuje jego znaczenie, sprawdza wymiary
1 przygotowuje element do dalszej edycji.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

e rozrozni¢ form¢ podstawows i szablon produkcyjny,

e wskazaé na rysunku podstawowe linie konstrukcyjne, odcinki i punkty charakterystyczne,
e utworzy¢ podstawowg forme odziezowa w programie CAD,

e stosowac linie konstrukcyjne, pomocnicze i konturowe,

e rysowac i korygowac¢ odcinki proste, tuki oraz krzywe,

e dodac punkty charakterystyczne, nacinki lub linie wewnetrzne zgodnie z poleceniem,

e sprawdzi¢ podstawowe wymiary i proporcje formy,

e nada¢ elementowi logiczng nazwe i zapisa¢ go w odpowiednim modelu.
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Czes$¢ praktyczna - przebieg ¢wiczen

1.

Omoéwienie zasad tworzenia cyfrowej formy odziezowej

Uczestnik poznaje réznice miedzy forma podstawowa a szablonem produkcyjnym. Prowadzacy
wyjasnia, ze w tym bloku kursant wykonuje forme, czyli podstawowy ksztalt elementu, bez petnego
opracowania dodatkow technologicznych.

Analiza rysunku konstrukcyjnego przed rozpoczeciem pracy w CAD

Uczestnik rozpoznaje na rysunku spodnicy podstawowej najwazniejsze linie konstrukcyjne, odcinki
1 punkty charakterystyczne. Wskazuje m.in. lini¢ talii, bioder, dotu, boku, $rodka przodu, srodka tytu
oraz linie zaszewek. Cwiczenie pomaga polaczyé wiedze konstrukcyjng z pézniejszym rysowaniem
formy w programie.

Rysowanie podstawowych linii konstrukcyjnych
Uczestnik wykonuje proste linie i odcinki w obszarze roboczym programu. Zwraca uwage na kierunek
linii, dtugo$¢ odcinkow, punkty poczatkowe 1 koncowe oraz czytelnos¢ uktadu konstrukcyjnego.

Wykonanie prostej formy cyfrowej

Uczestnik wykonuje prosta forme odziezowa na podstawie rysunku pomocniczego lub polecenia
prowadzacego. Moze to by¢ forma kieszeni, fragment spddnicy lub inny prosty element pozwalajacy
prze¢wiczy¢ rysowanie konturu, linii wewnetrznych i punktow charakterystycznych.

Ksztaltowanie linii i korekta przebiegu konturu

Uczestnik koryguje przebieg linii prostych, tukow i krzywych. Sprawdza, czy kontur jest zamkniety,
czy linie sg ptynne, a punkty nie sg przypadkowe. W razie potrzeby korzysta z narzedzi kontroli
dlugosci odcinkow 1 §ledzenia ksztattu.

Dodanie punktow, nacinkéw, linii wewnetrznych i systemowych zaszewek

Uczestnik dodaje lub sprawdza punkty charakterystyczne, nacinki, lini¢ osnowy oraz wybrane linie
wewnetrzne. Nastepnie, zgodnie z poleceniem prowadzacego, wprowadza prostg zaszewke systemowa
1 sprawdza jej potozenie, dtugos¢ oraz szeroko$¢. Prowadzacy wyjasnia, ze zaszewka jest elementem
ksztattujacym forme i musi by¢ zgodna z liniami konstrukcyjnymi oraz punktami kontrolnymi.

Sprawdzenie wymiarow i proporcji

Uczestnik porownuje wykonang form¢ z rysunkiem lub wymiarami podanymi przez prowadzacego.
Sprawdza szeroko$¢, wysokosé¢, dlugosci wybranych odcinkow, potozenie punktéw oraz przebieg linii
ksztattujacych.

Zapisanie formy w modelu

Uczestnik nadaje wykonanej formie logiczng nazwe, przypisuje odpowiednie dane elementu zgodnie
z poleceniem prowadzacego i zapisuje model. Na zakonczenie sprawdza, czy element jest widoczny
na liscie szablonow w modelu.

Rola prowadzacego:
Prowadzacy pomaga uczestnikom tgczy¢ wiedzg konstrukcyjng z funkcjami programu CAD. Zwraca uwagge
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na poprawne rozpoznawanie linii, punktow i odcinkow konstrukcyjnych, kontroluje doktadno$¢ rysowania
oraz jakos$¢ przebiegu konturu.

Efekt koncowy:

Uczestnik wykonuje prosta forme cyfrowa zgodna z rysunkiem lub poleceniem prowadzacego, zapisana

w odpowiednim modelu i przygotowana do dalszego modelowania lub pdzniejszego opracowania jako szablon
produkcyjny.

Karta pracy kursanta S — Przygotowanie form spédnicy podstawowej w InvenTex PDS
Cel karty pracy
Celem karty pracy jest wykonanie podstawowych form cyfrowych spddnicy w programie InvenTex PDS:

przodu, tytu oraz paska. Kursant wykorzystuje linie konstrukcyjne, punkty charakterystyczne, zaszewki
systemowe, nacinki, lini¢ osnowy oraz narzgdzia kontroli dlugosci odcinkow.

Efektem ¢wiczenia jest komplet form spddnicy podstawowej zapisany w modelu i przygotowany do dalszego
modelowania lub p6zniejszego opracowania jako szablony produkcyjne.

Wazne — forma spédnicy jako zestaw elementéw

Forma przodu, forma tylu i pasek nie sg oddzielnymi, przypadkowymi rysunkami. Sa elementami jednego
wyrobu odziezowego 1 musza do siebie pasowac konstrukcyjnie. Oznacza to, ze dlugos$ci krawedzi
przeznaczonych do potaczenia, potozenie punktéw kontrolnych, zaszewek, linii talii, linii bioder i linii $srodka
powinny by¢ zgodne z zasadami konstrukcji odziezy.

W tym ¢wiczeniu wykonujemy formy podstawowe, a nie petne szablony produkcyjne. Dodatki na szwy
1 podwinigcia zostang opracowane w kolejnym etapie pracy.

Przygotowanie form spodnicy podstawowej

Temat zajec: Wykonanie form przodu, tytu i paska spddnicy podstawowej w InvenTex PDS
IMi€ i NAZWISKO: ...
D | 7= PP PP PO PP PR
Stanowisko komputerowe nr: ..............cccoeeciiieeciiee e,

1. Przygotowanie do wykonania ¢wiczenia
Rysunek pomocniczy: spodnica podstawowa — widok przodu i tytu.
Opis modelu — analiza rysunku
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Na podstawie rysunku pogladowego opisz model spddnicy podstawowej. Zwroc uwage na liczbe
elementow, potozenie zaszewek, sposob zapiecia oraz elementy, ktore musza do siebie pasowac

konstrukcyjnie.

Pytanie Moja odpowiedz
1. Jakie elementy spodnicy beda wykonane w L

CWICZENIU? e
2. Ktory element jest SYMetryCzny? s
3. W ktorym migjscu znajduja Si€ SZWY? e
4. G@Gdzie nalezy oznaczyC dtugo$C€ zamka? L
5. Jakim znakiem oznaczymy dlugo$¢ zamka? L
6. Ktore elementy majg zaszeWki?
7. Czy zaszewki we wszystkich elementach sa =~ L,

JednakoWe? s

Ktore krawedzie powinny do siebie pasoWwat? i
9. Jakie elementy trzeba sprawdzi€ przed zapisaniem ...

modelu?

Krétki opis modelu wlasnymi slowami:

2. Analiza konstrukcyjna spédnicy
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Na przedstawionym rysunku pomocniczym siatki konstrukcyjnej spodnicy opisz podstawowe linie

1 odcinki konstrukcyjne.

Linia talii

Linia bioder

Linia dotu

Linia boku

Linia srodka przodu
Linia $rodka tytu
Linia zaszewki przodu
Linia zaszewki tylu
Linia zaszewki boku

Dtugos¢ spddnicy

Gtebokos¢ bioder

Szeroko$¢ spddnicy na linii bioder
Potowa szerokosci tytu spodnicy w
biodrach

Potowa szerokos$ci przodu spodnicy
w biodrach

Narzedzia nowe lub szczego6lnie wazne w tym ¢éwiczeniu

W tej karcie pracy nie powtarzamy wszystkich poznanych wcze$niej narzedzi. Skupiamy si¢ na funkcjach
potrzebnych do wykonania form spodnicy podstawowej: automatycznej siatce konstrukcyjne;j,

zaszewkach systemowych, symetrii, nacinku zamka oraz kontroli dlugosci linii talii.

Obszar programu / Narzedzie / funkcja
pracy
Zaktadka szablon ﬁ'}
dodaj siatke /
makro konstrukcyjne
Okna dialogowe makra

wpisanie wymiarow i
uruchomienie RUN

Menu przetacznikdw

Do czego uzyje?

Do wygenerowania automatyczne;j
siatki konstrukcyjnej spddnicy po
wpisaniu wymiarow

Do utworzenia siatki konstrukcyjnej
zgodnej z wymiarami ¢wiczenia

sfinansowane przez
Unie Europejska
NextGenerationEU

Rzeczpospolita
Polska

Czy potrafie
odnalez¢?

O tak O nie

O tak O nie
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Zaktadka Konstrukcje

Zaktadka Konstrukcje
Zaktadka Ksztalt
Menu przetacznikow

Menu przetacznikow

\.:\:c

punktow

wyswietlenie nazw

nowy szablon wg
obrysowania

ot

3 tworzenie zaszewki
na podstawie linii

dodaj nacinek

£

— wyswietlenie
dtugosci linii

CE]

“= tabela pomiarow
linii

Do tatwiejszego odczytania punktow
siatki konstrukcyjne;j

Do utworzenia formy przodu i tytu na
podstawie siatki konstrukcyjne;j

Do dodania zaszewki przodu i zaszewki
tyhu jako elementu konstrukcyjnego

Do oznaczenia dlugo$ci zamka na linii
srodka tytu oraz punktéw montazowych
na linii boku

Do szybkiego sprawdzenia dtugo$ci
wybranego odcinka

Do poréwnania dtugosci linii talii,
bokow i innych odcinkoéw migdzy
formami spddnicy

Narzedzie najwazniejsze dla wykonania siatki konstrukcyjne;j:

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

O tak O nie

Dodanie automatycznej siatki konstrukcyjnej

Automatyczna siatka konstrukcyjna jest podstawa do przygotowania form przodu i tylu spddnicy. Przed

rozpoczeciem rysowania form nalezy wprowadzi¢ wymagane wymiary i sprawdzi¢, czy siatka zostata

prawidtowo wygenerowana w obszarze roboczym.

Wymiary wpisane do makra:

Symbeol/wymiar:

ot — obwod talii

obt — obwod bioder z uwzglednieniem wypuktosci brzucha

KRAJOWY
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TyDy — dlugos¢ spddnicy

luz dla % ot

luz dla Y% obt

Krok Czynno$¢

1.

ARG ol e

11.

12.
13.

14.

15.

Tworze nowy model ¢wiczeniowy lub otwieram
model wskazany przez prowadzacego

Whpisuj¢ nazwe modelu

Wybieram grupe rozmiarowg i rozmiar bazowy
Wybieram katalog zapisu modelu

Zatwierdzam utworzenie modelu

W zaktadce Szablon wybieram funkcje Dodaj
siatke

Otwieram wlasciwe makro dla spodnicy
podstawowej

Wpisuje wymagane wymiary zgodnie z
poleceniem prowadzacego

Uruchamiam wykonanie makra / przycisk RUN

. Sprawdzam, czy siatka konstrukcyjna pojawita

si¢ w obszarze roboczym

Sprawdzam orientacjg siatki: gora, dot, srodek
przodu i $rodek tylu

W razie potrzeby obracam lub odbijam siatke
Zatwierdzam transformacje siatki, jesli byta
obracana lub odbijana

Wiaczam widoczno$¢ nazw punktow, jesli jest
potrzebna do dalszej pracy

Zapisuje model i sprawdzam, czy siatka jest
widoczna na liScie szablonow

Wykonanie formy przodu i tylu spédnicy

Na podstawie automatycznej siatki konstrukcyjnej wykonaj forme¢ przodu i forme tytu spodnicy. Przod

jest elementem symetrycznym. Tyl posiada szew na $srodku tytu, w ktorym nalezy oznaczy¢ dhugosc

zamka za pomoca nacinka. W obu formach nalezy doda¢ zaszewki systemowe oraz sprawdzi¢ przebieg

linii talii, bioder, boku i dotu.

Krok Czynno$¢

L.

Analizuje siatke konstrukcyjng i wskazuje przod

oraz tyt spodnicy

Tworzg formg¢ przodu przez obrysowanie siatki
konstrukcyjnej

Sprawdzam lini¢ srodka przodu

Dodaje zaszewke systemowa przodu

Wykonano / moja notatka

KRAJOWY
=
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5. Sprawdzam potozenie, dugosc i szerokosc D0 e
zaszewki przodu

6. Wprowadzam Symetriq na linii érodka przodu D ..........................................................

7. Tworzeg formg tytu przez obrysowanie siatki L
konstrukcyjne;j 0

$. Sprawdzam linic érodka tyly s

9. Oznaczam na $rodku tyhu dtugo$¢ zamka przez L e

dodanie punktu z nacinkiem

10. Dodaje zaszewke systemowa tyh L
1 1. sprawdzam poiozenie, dlugoéc’ i Szerokos’é D ..........................................................
zaszewki tylu O
12. Koryguje przebieg linii talii, bioder, bokow i dofy L rresssrereressssssssimmmsnananeneneii s
13 Spl‘aWdzam dlugOéCi najWaZniej SZyCh Odcink(’)w D ..........................................................
14. Nadaje nazwy formom przodu i tylu N
15. Przypisuje do form kategorie materiatlowe L
16. Definiuj¢ dla elementow ilosci i sposob utozenia [0 ...
dla rozkroju
6. Wykonanie formy paska
Krok Czynnos$¢ Wykonano / moja notatka
1. Sprawdzam dlugoéé hnll taln przodu D ..............................................................
2. Sprawdzam dlugoéé lini1 talii ty}u I PP
3. Obliczam / ustalam dtugos¢ paska D
4. Ustalam wielko$¢ dodatku na zapigcie D
5. Ustalam szerokos¢ paska zgodnie z poleceniem L e
6. Rysuje pasek jako prostokat D
7. Sprawdzam dtugos¢ i szeroko$¢ paska D0 e,
8. Dodaje lub sprawdzam lini¢ osnowy 0 e
9. Dodaje punkty montazowe na linii taczenia paska o ...
ze spbddnica
10. Nadaj¢ nazwe formie paska D0 e,
11. Przypisuje do form kategori¢ materiatowg 0 e
12. Definiujg dla elementow ilosci i sposob utozenia 7 ...
dla rozkroju
DIUZOSCE tAlll PIZOAUL ..oecvviciiiiiiciiicieeie ettt et b e e tb e etbestbessbessbessbeesbeassaessessseasseesseesseassenssenses
DIIZOSE tAlI1 EFUL .ttt et et h ettt e et e beeneeenteeteens
Dhugos¢ paska + dodatek Na ZAPIECIE: .....ccvevveiiiiiiiiieeieeiteecte ettt erestee e e ebesbeesreestaestaeeabesssesenesenas
SZETOKOSCE PASKA: ...vieeeieiiiie ettt ettt et e st e st e st e bt e satessteesaesaseeseensesssesnseenseenseenseenseenses
NAZWa fOIMY PASKA: ...veiviiiiiiiiiiecee sttt ettt e se et s b e e b e eb e e beesbeeabeesteesbeestsesseesseesbeasseessseseesseensenses

7. Kontrola dopasowania elementow
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Kryterium kontroli Przod Tyl Pasek Uwagi
e Forma ma logiczna nazwe
e Linie sg plynne i czytelne | O O e,
e Obwaod talii jest sprawdzony E E E e
e Szeroko$¢ spddnicy w biodrach jest sprawdzona - - e
e Linia boku przodu pasuje do linii boku tylu 0 0 -
e Zaszewka systemowa jest poprawnie ustawiona O O -
e Linia osnowy jest prawidlowa 0 0 o
e Nacinek dtugosci zamka jest oznaczony } 0O -
e Nacinki na linii bioder s3 wyznaczone 0 O .
e Punkty montazowe paska ze spddnica sa O O o
sprawdzone
e Dlugosc¢ paska jest dopasowana do linii talii - - a
e Szerokos¢ paska jest zgodna z ustaleniami - - o
e  Grupa materialowa zostata przypisana do elementu o o o
e losci i utozenie elementu dla rozkroju sprawdzone O O o
a O a

e Element widoczny na licie szablonow = =2

Co wymaga korekty?

8. Kontrola i samoocena

Kryterium Tak Nie
1. Potrafi¢ wskaza¢ linie konstrukcyjne spoédnicy a O
2. Potrafie¢ wykona¢ forme przodu i tytu a O
3. Potrafi¢ wykona¢ pasek jako prostokat dopasowany do talii a O
4. Potrafie doda¢ zaszewke systemowa O O
5. Potrafi¢ oznaczy¢ dlugo$¢ zamka nacinkiem a O
6. Potrafi¢ sprawdzi¢ dlugosci najwazniejszych odcinkow | O
7. Potrafi¢ sprawdzi¢, czy elementy pasuja do siebie a O
8. Potrafi¢ przypisa¢ do elementu grupy materiatowe i ilosci dla rozkroju O O
9. Potrafi¢ zapisa¢ komplet form w modelu a O

Udalo mi si¢ dobrze wykonag:
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Pytanie do prowadzacego:
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BLOK IV: MODELOWANIE I MODYFIKACJA SZABLONOW CYFROWYCH
Wymiar: 6 godzin (1 godz. teorii, 5 godz. ¢wiczen praktycznych)

Cel bloku: rozwinigcie umiej¢tnosci modyfikowania istniejacych form cyfrowych oraz tworzenia prostych
wariantow modelowych w srodowisku CAD. Uczestnik uczy si¢ analizowa¢ forme wyjsciowa, planowac
zmian¢ konstrukcyjng, wprowadzac¢ linie modelowe, modyfikowaé zaszewki, zmienia¢ dtugos¢ lub szerokosc¢
elementow oraz kontrolowac poprawnos¢ wykonanej modyfikacji.

Podstawy teoretyczne

Modelowanie w CAD polega na przeksztatcaniu formy podstawowej zgodnie z zatozeniami projektowymi lub
konstrukcyjnymi. Nie jest to przypadkowa zmiana ksztattu, lecz $wiadoma korekta formy, ktéora powinna
wynika¢ z celu projektowego, np. zmiany dtugosci, poszerzenia, zwezenia, przeniesienia zaszewki, dodania
ciecia modelowego, wykonania karczka lub przygotowania nowego wariantu elementu.

Punktem wyjscia do modelowania jest poprawnie wykonana forma podstawowa. Przed rozpoczeciem
modyfikacji nalezy sprawdzi¢ jej nazwe, potozenie w modelu, lini¢ osnowy, punkty charakterystyczne, przebieg
konturu, zaszewki oraz najwazniejsze wymiary. Blad pozostawiony w formie wyjsciowej moze zostaé
przeniesiony do kolejnego wariantu i utrudni¢ dalszg prace.

W procesie modelowania szczegodlne znaczenie ma kontrola konstrukcyjna. Kazda zmiana powinna by¢
sprawdzona pod katem dilugosci krawedzi, przebiegu linii, zgodnosci punktow montazowych, potozenia
nacinkéw oraz mozliwos$ci pdzniejszego polaczenia elementdéw w procesie szycia. Elementy, ktore majg by¢
zszywane, musza do siebie pasowa¢ pod wzgledem dtugosci i ksztattu krawedzi.

Modelowanie cyfrowe pozwala szybko przygotowac kilka wariantow jednego projektu, ale wymaga porzadku
w zapisie pracy. Warianty powinny mie¢ logiczne nazwy, aby mozna bylo rozrézni¢ form¢ podstawowa
od wersji zmodyfikowanej. W pracy produkcyjnej wazne jest takze zachowanie kopii wyjsciowej, poniewaz
umozliwia ona powrét do wezesniejszego etapu i pordwnanie wprowadzonych zmian.

W tym bloku uczestnik pracuje nadal gtownie na formach. Pelny szablon produkcyjny powstaje dopiero
po dodaniu informacji technologicznych, takich jak dodatki na szwy, podwinigcia, nacinki technologiczne, opisy
1 parametry potrzebne do rozkroju. Modelowanie form jest wigc etapem przygotowujacym do pozniejszego
opracowania szablonéw produkcyjnych.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

e odrozni¢ form¢ wyjsciowa od wariantu modelowego,

e okresli¢ cel modyfikacji formy,

e wprowadzi¢ prostg lini¢ cigcia modelowego,

e zmieni¢ dtugosc, szerokos¢ lub ksztatt wybranego elementu,

e zmodyfikowac¢ zaszewke lub przygotowac element z cigciem modelowym,

e utworzy¢ wariant formy na podstawie formy podstawowe;j,

e zastosowac wybrane narzedzia kopiowania, symetrii, obrysowania i modyfikacji linii,
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e sprawdzi¢ dtugosci krawedzi i zgodno$¢ punktow potaczen,

e nada¢ wariantowi logiczng nazwe i zapisa¢ go w odpowiednim modelu,

e wyjasni¢, jaki wptyw ma wprowadzona modyfikacja na dalsze szycie i przygotowanie szablonu.

Czes¢ praktyczna - przebieg ¢wiczen

L.

Analiza formy wyjSciowej i okreslenie celu modyfikacji

Uczestnik otwiera model przygotowany w poprzednim bloku i analizuje formy spddnicy podstawowe;j.

Sprawdza, ktore elementy beda modyfikowane, jakie linie i punkty trzeba zachowac oraz jaki efekt
ma zostac osiagnigty. Prowadzacy omawia roznice miedzy korekta techniczng a zmiang modelowa.
Utworzenie kopii roboczej lub wariantu modelu

Uczestnik tworzy kopi¢ modelu albo zapisuje wariant roboczy, aby nie utraci¢ formy wyjsciowe;.
Nadaje nowej wersji logiczng nazwe, np. ,,spodnica_wariant 1" lub ,,spddnica z karczkiem”.
Prowadzacy przypomina, ze porzadek w nazewnictwie utatwia kontrole i dalsza prace.
Wprowadzenie linii modelowej

Uczestnik wprowadza prosta lini¢ cigcia modelowego, np. lini¢ karczka, lini¢ skrocenia, lini¢
poszerzenia albo lini¢ podziatu formy. Sprawdza, czy linia ma wtasciwy przebieg, czy dochodzi

do odpowiednich krawedzi i czy jest zgodna z zatozeniem projektowym.

Modyfikacja zaszewki lub ksztaltu elementu

Uczestnik wykonuje wybrang modyfikacje: przenosi lub zamyka zaszewke, zmienia jej potozenie,
koryguje linig talii albo przygotowuje fragment formy do utworzenia nowego elementu. Prowadzacy
zwraca uwagg, ze zaszewka jest elementem konstrukcyjnym i jej zmiana wptywa na ksztalt oraz
dopasowanie wyrobu.

Utworzenie nowego wariantu formy

Uczestnik tworzy wariant formy na podstawie wykonanej modyfikacji. Moze to by¢ np. przod lub tyt
spodnicy po zmianie dlugosci, forma z karczkiem, forma po poszerzeniu albo element powstaty

z odcigcia fragmentu formy podstawowej. Uczestnik nadaje wariantowi nazwe i przypisuje
odpowiednie dane elementu.

Korekta przebiegu linii i punktow

Uczestnik koryguje linie konturu, tuki, krzywe, punkty charakterystyczne i ewentualne nacinki.
Sprawdza, czy po modyfikacji linie sa ptynne, kontur jest czytelny, a liczba punktéw nie utrudnia
dalszej edycji.

Kontrola dopasowania elementow

Uczestnik sprawdza dtugosci krawedzi, ktore beda pozniej taczone w procesie szycia. Poréwnuje boki,
linig talii, lini¢ dotu, miejsce cigcia modelowego oraz punkty montazowe. W razie potrzeby wykonuje
korekte 1 ponownie sprawdza wymiary.

Omowienie wplywu modyfikacji na dalsza produkcje

Prowadzacy omawia z uczestnikami, jak wprowadzona zmiana wplynie na pozniejsze opracowanie
szablonu, dodanie szwow, przygotowanie uktadu rozkroju i szycie. Uczestnik zapisuje, ktore elementy
wymagaja dalszej kontroli przed przejsciem do kolejnego etapu.
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Rola prowadzacego:

Prowadzacy pomaga uczestnikom zaplanowa¢ modyfikacje formy i dobra¢ wta$ciwe narzedzia programu.
Zwraca uwagg na konstrukcyjng poprawnos¢ zmian, zgodno$¢ krawedzi, potozenie punktéw kontrolnych oraz
logiczne nazewnictwo wariantow. Zachgca uczestnikow do uzasadniania decyzji projektowych.

Efekt koncowy:
Uczestnik przygotowuje zmodyfikowany wariant formy cyfrowej, zapisany w odpowiednim modelu oraz
potrafi wyjasni¢, jakie zmiany zostaty wprowadzone i jak wptywaja one na dalsze opracowanie szablonu

Karta pracy kursanta 6 — Modelowanie form spodnicy w InvenTex PDS
Cel karty pracy
Celem karty pracy jest wykonanie prostego modelowania spodnicy na podstawie form przygotowanych

w poprzednim ¢wiczeniu. Kursant pracuje na formie przodu, tytu i paska spodnicy podstawowej, a nastepnie
tworzy wybrany wariant modelowy zgodnie z rysunkiem pomocniczym i poleceniem prowadzacego.

W ¢wiczeniu uczestnik wykorzystuje linie modelowe, podziat formy, modyfikacje zaszewek, kopiowanie
elementow, kontrole dtugosci krawedzi, nacinki, linie osnowy oraz zapis wariantu w modelu.

Efektem ¢wiczenia jest zmodyfikowany wariant form spddnicy zapisany jako nowy model i przygotowany
do dalszego opracowania jako szablony produkcyjne.

Wazne — modelowanie jako §wiadoma zmiana formy

Modelowanie nie polega na przypadkowym zmienianiu ksztattu. Jest to §wiadome przeksztatcanie formy
podstawowe]j zgodnie z zatozeniem projektowym. Kazda linia cigcia, zaszewka, karczek, rozcigcie, fatda
lub poszerzenie wptywa na wyglad spodnicy oraz na podzniejsze szycie.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy zachowac form¢ wyjsciowa 1 utworzy¢ nowy wariant modelu. Dzigki temu
mozna wroci¢ do formy podstawowej, poréwna¢ zmiany i poprawic bledy bez utraty wezesniejszej pracy.

W tym ¢wiczeniu nadal pracujemy glownie na formach. Dodatki na szwy, podwinigcia i petne oznaczenia
technologiczne beda opracowywane w kolejnym etapie.

Modelowanie form spédnicy wedtug wybranego projektu

Temat zajec: Wykonanie wariantu modelowego spddnicy na podstawie formy podstawowej
IMi€ i NAZWISKO: ... e e
Data: ...
Stanowisko komputerowe nr: .............cccccoo i,

1. Opis wybranego modelu
Rysunek pomocniczy przedstawia przyktadowe warianty modelowe spddnicy podstawowej: cigcia

pionowe, karczki, rozcigcia, faldy, poszerzenia dotu.
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MODEL 2 podstawie
rysunku

MODEL 1

Na
.

przod tyt przdd tyt

MODEL 3 MODEL 4

przod przod tyt
pomocniczego oraz polecenia prowadzacego opisz wariant spddnicy, ktéry bedziesz wykonywac.

Krétki opis modelu wlasnymi stlowami:

Pytanie

Ktory wariant spodnicy wykonuje?

Ktore elementy spodnicy bede modyfikowac?

Jak przeprowadzg linie cig¢ modelowych?
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Co zrobi¢ z zaszewkami podczas modelowania? ...

Czy w modelu wykonam rozporek i dzie 20 .
oznacze?

Gdzie 0ZNaczZg ZaPICCIC? e
Czy w modelu wykonam faldy lub poszerzenia? ...

Jak nazwe nowy wariant modelu?

2. Przygotowanie do wykonania ¢wiczenia
Przed rozpoczgciem modelowania sprawdz, czy masz przygotowany model z poprzedniego ¢wiczenia.

Element do sprawdzenia Zaznaczenie / wpis kursanta
Czy program PDS zostat uruchomiony? O tak [ nie
Czy otwarty jest model ze spodnica podstawowg? U tak [ nie
Nazwa modelu WYJSCIOWEZO e
Czy w modelu znajduja si¢ formy: przdd, tyt i I tak [J nie
pasek?
Czy formy majg lini¢ osnowy? 01 tak U nie
Cav £ ) " 0 U] tak [ nie

zy formy maja zaszewki systemowe?

Y Y AR Y U tak O nie

Czy zapisano model jako nowy wariant? [ tak O nie

Nazwa nowego modelu

Folder, w ktérym model zostat zapisany

Moja notatka przed rozpoczeciem pracy:
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3. Narzedzia nowe lub szczego6lnie wazne w tym ¢wiczeniu
W tej karcie pracy nie powtarzamy wszystkich poznanych wcze$niej narzedzi. Skupiamy sie na
funkcjach potrzebnych do modelowania formy spodnicy.

Obszar programu Narzedzie / funkcja Do czego uzyje? Czy potrafie
odnalez¢?
Pasek szybkiego E; B -"i] Do zachowania formy
dostepu = = kopiuj / wklej wyjsciowej przed O tak [ nie
modelowaniem
Zaktadka Model lg . ' Do zapisania modelu pod inna@ [ tak [ nie
zapisz model jako nazwa

\‘ 'T\' Do wyznaczenia linii cigcia O tak O ni
Zaktadka ksztalt / rysuj linie krzywa / modelowego ta nie
nowy ksztatt tamana
Zaktadka ) B Do utworzenia nowych O tak O nie
kon;ltrukqe / nowy * przetnij element elementéw w wyniku podziatu
Szablon formy podstawowe;j
Zakladka % *I%) & Do kontroli lub modyfikacji [ tak [ nie
konstrukcje / & . przesui / zasze;)vkl pc?dczas
modyfikacje zamknij kontrolnie / usun modeiowania

zaszewke

Zakladka W Do tworzenia fatd w [ tak CJ nie
konstrukcje / * definiowanie plisy w wybranych elementach
definiowanie plis oparciu o 2 punkty
Zakladka Do kontroli i pracy z fatdami O tak O nie
konstrukcje / otworz /
modyfikacje zamknij / usun plisy
Zakladka Do rozszerzania wybranegj O tak O ni
konstrukcje / kloszuj szablon krawedzi formy a e
modyfikacje
ksztaltu
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Menu e Do szybkiego sprawdzenia O tak [ nie
. , . . ;.
przelacznikow wyswietlenie dtugosci dtugos$ci wybranego odcinka
linii
Do porownania dtugosci linii .
M lii. bokow i i h O tak [ nie
enu EE talil, bokow 1 1mnnyc
przetacznikow === tabela pomiarow linii odcinkow miedzy formami
spodnicy
Pasek narzedzi o [T Do poréwnania ksztattu linii [ tak [ nie
podrgcznych = Sledzenie ksztaltu/  przed i po zmianie oraz
pomiar pomiaru zmienionych
odcinkow

Narzedzie najwazniejsze dla mojego wariantu:

4. Wykonanie modelowania spédnicy
Wykonaj wybrany wariant spédnicy zgodnie z rysunkiem pomocniczym i poleceniem prowadzacego.

Krok Czynno$¢ Wykonano / moja notatka

1. Tworzg kopig¢ modelu podstawowego L e

2. Sprawdzam i /lub koryguje lini¢ boku: linia PRI
prosta, poszerzona lub zwezona

3. Sprawdzam i koryguje dugos¢ spodnicy D

4. Wyznaczam lini¢ cie¢ modelowych zgodnie z L e
rysunkiem

5. Wykonuj¢ podziat formy albo modyfikacje O
ksdakn T B

6. Tworzg nowe elementy wynikajace z D
modelowania

7. Modyfikuje lub kontroluje zaszewki e,

8.  Wykonuje¢ kloszowanie lub definiuj¢ plisy, jesli

to wynika z projektu

9. Koryguje przebieg linii talii, boku, dotu i cig¢ L0 e
modelowych
10. Dostosowuje ksztalt paska wg projektu z O

uwzglednieniem rodzaju zapigcia
11. Dodaj¢ punkty montazowe w miejscach potaczen
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Oznaczam dlugosci zamka oraz wysokosci
rozporka (jesli wystepuja w projekcie)
Sprawdzam lini¢ osnowy w kazdym elemencie
Sprawdzam dtugosci krawedzi przeznaczonych
do polaczenia

Nadaj¢ logiczne nazwy nowym elementom /
formom

Przypisuj¢ wlasciwa kategori¢ materialowg
Definiuje ilosci i ich utozenie dla rozkroju
Zapisuje model w trakcie modelowania i po
modyfikacji

Zestawienie elementow skladowych modelu:

Podaj nazwe kazdego elementu, kategori¢ materiatowa oraz ilo$ci dla rozkroju

-~
==— oosupowy [ Pt

5. Zadanie dla ambitnych
Wybierz drugi wariant spodnicy z rysunku pomocniczego. Nie wykonuj go od razu w programie.
Najpierw samodzielnie rozpisz kolejno$¢ czynnosci potrzebnych do jego wykonania.
Wybrany wariant:
6. Kontrola i samoocena
Kryterium Tak/nie Uwagi
e Utworzony wariant modelu jest Otak Unie
zgodny z rysunkiem pomocniczym
e Linie modelowe sa poprawnie Otak CInie e
przeprowadzone
ﬁ": ELR:FIIDWY Rzeczpospolita
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Zaszewki, punkty montazowe sg Otak I nie et
poprawnie OZNACZONE et e e
Linie osnowy w kazdym elemencie sa [ tak [0 nie = cvoererrerrererersemememesee
prawidlowo ulozone
D}ugos’ci kraw@dzi przeznaczonych do Oltak Dl pie  cooeeeeeeeeesssss,
polaczenia zostaly sprawdzone e
Elementy maja logiczne nazwy Ok Ome s,
Katego.rle materla.iowe oraz ilosci (,ﬂa Ok One e
rozkroju sa przypisane do elementow e
OZIlaCZOHO dmgOéCI Zamka 1/1ub .........................................
rozporka Otak O nie e
Model zostat zapisany DOtak Onie  cooeerereersserssmss

Udalo mi si¢ dobrze wykona¢:
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BLOK V: PRZYGOTOWANIE SZABLONOW DO PRODUKCJI
Wymiar: 6 godzin (1 godz. teorii, 5 godz. ¢wiczen praktycznych)

Cel bloku: opracowanie szablonow produkcyjnych na podstawie przygotowanych wczesniej form cyfrowych.
Uczestnik uczy si¢ dodawa¢ dodatki na szwy i podwiniecia, ksztaltowa¢ narozniki, oznacza¢ punkty
montazowe, uzupetnia¢ opisy elementow oraz sprawdza¢ kompletnos$¢ zestawu przed przekazaniem do
dalszych etapoéw pracy w systemie CAD/CAM.

Podstawy teoretyczne

Szablon produkcyjny r6zni si¢ od formy konstrukcyjnej zakresem informacji potrzebnych w dalszym procesie
produkcji. Forma okre$la podstawowy ksztatt elementu odziezy, natomiast szablon produkcyjny zawiera
dodatkowe informacje technologiczne potrzebne do krojenia, szycia, kontroli i przygotowania uktadu rozkroju.

Do najwazniejszych informacji umieszczanych w szablonie produkcyjnym nalezga: dodatki na szwy, dodatki
na podwini¢cia, nacinki, punkty montazowe, linia osnowy, opisy elementow, kategoria materialowa, liczba
sztuk do krojenia oraz sposob ulozenia elementu. Dzigki tym informacjom szablon staje si¢ dokumentem
roboczym dla konstruktora, technologa, krojowni i 0s6b odpowiedzialnych za przygotowanie produkcji.

Przygotowanie szablonu wymaga dokladnos$ci, poniewaz nawet niewielki btad moze wptynac na caly proces
produkcyjny. Nieprawidtowy dodatek na szew moze zmieni¢ wymiar gotowego wyrobu, brak nacinka moze
utrudni¢ prawidlowe zszycie elementow, a btedny opis lub niewtasciwa liczba sztuk moze spowodowac pomytke
podczas rozkroju. Szczegodlnej kontroli wymagaja narozniki, miejsca podwinig¢, krawedzie taczone ze sobg oraz
punkty montazowe.

W tym bloku uczestnik pracuje na formach przygotowanych i zmodyfikowanych w poprzednich ¢wiczeniach.
Oznacza to, ze nie zaczyna pracy od rysowania ksztattu, lecz przeksztalca gotowa forme w szablon produkcyjny.
Jest to wazny etap, poniewaz laczy wiedze¢ konstrukcyjna z mys$leniem technologicznym.

Uczestnik powinien rozumie¢, ze szablon produkcyjny jest no$nikiem informacji dla kolejnych osob i urzadzen
w procesie produkcji. Musi by¢ czytelny, kompletny, poprawnie opisany i mozliwy do wykorzystania w uktadzie
rozkroju. Szablon powinien mie¢ zamknigty kontur, prawidlowe szwy, oznaczenia wewngtrzne, wlasciwy
kierunek nitki osnowy oraz poprawnie przypisane dane elementu.

Przygotowanie szablonu do produkcji obejmuje rowniez kontrolg zestawu elementow. Nie wystarczy opracowaé
pojedynczy szablon. Nalezy sprawdzié, czy wszystkie elementy danego modelu zostaty przygotowane, czy maja
wlasciwe nazwy, kategorie materiatowe, ilosci do krojenia oraz zgodne krawedzie w miejscach pdzniejszego
Taczenia. Dopiero taki komplet moze zosta¢ przekazany do dalszej pracy zwigzanej ze stopniowaniem, uktadem
rozkroju lub przygotowaniem plikow produkcyjnych.

Po opracowaniu szablonéw produkcyjnych waznym elementem kontroli jest wygenerowanie raportu z listg
szablondw. Raport zawiera zestawienie elementéw znajdujacych si¢ w modelu oraz podstawowe informacje
potrzebne do dalszej pracy: nazwy szablonow, kategorie materiatlowe, ilo$ci do rozkroju, rozmiar bazowy, typ
szablonu, ustawienia bufora, restrykcje uktadania oraz podsumowanie liczby elementow wedlug grup
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materialowych. Dzigki temu mozna sprawdzi¢, czy model jest kompletny i czy wszystkie szablony zostaty
prawidtowo opisane przed przekazaniem do dalszego etapu CAD/CAM.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

e rozrdzni¢ forme konstrukcyjna i szablon produkcyjny

e wskaza¢ informacje technologiczne potrzebne w szablonie produkcyjnym,

e doda¢ dodatki na szwy do wybranych krawedzi,

e doda¢ dodatki na podwinigcia zgodnie z przeznaczeniem elementu,

o uksztaltowa¢ poprawne narozniki szwow,

e dodac¢ lub sprawdzi¢ punkty montazowe (nacinki),

e sprawdzi¢ lini¢ osnowy i oznaczenia wewnetrzne,

e opisac elementy szablonu i przypisa¢ im wtasciwe dane produkcyjne,

e okresli¢ liczbe sztuk i sposob utozenia elementdw do rozkroju,

e skontrolowaé¢ kompletnos¢ zestawu szablondw przed przekazaniem do dalszego etapu pracy.

Czes¢ praktyczna - przebieg ¢wiczen

1. Oméwienie réznicy miedzy forma a szablonem produkcyjnym
Uczestnik przypomina, ze forma okresla ksztatt elementu, a szablon produkcyjny zawiera informacje
potrzebne do krojenia i szycia. Prowadzacy pokazuje przyktady elementow przed i po dodaniu
dodatkow technologicznych.

2. Analiza zestawu form przygotowanych w poprzednich ¢wiczeniach
Uczestnik otwiera model z przygotowanymi formami spodnicy lub jej wariantu modelowego.
Sprawdza, czy w modelu znajduja si¢ wszystkie elementy, czy maja logiczne nazwy, poprawne
kontury, linie osnowy, zaszewki, punkty i oznaczenia potrzebne do dalszej pracy.

3. Ustalenie standardow dodatkéw technologicznych
Prowadzacy omawia warto$ci dodatkow na szwy i podwinigcia, ktore beda stosowane w ¢wiczeniu.
Uczestnik zapisuje, gdzie nalezy doda¢ standardowy szew, gdzie wickszy dodatek na podwinigcie,
a gdzie dodatek nie powinien by¢ dodawany lub wymaga szczegdlnej kontroli.

4. Dodanie dodatkow na szwy
Uczestnik dodaje dodatki na szwy do wybranych krawedzi szablonu. Sprawdza, czy wartosci
dodatkow sa zgodne z poleceniem prowadzacego, czy zostaly dodane do wlasciwych odcinkéw oraz
czy nie zmieniajg btednie ksztattu elementu.

5. Dodanie podwini¢€ i opracowanie miejsc szczegélnych
Uczestnik dodaje podwinigcia w miejscach wymagajacych wykonczenia, np. przy dole spddnicy,
krawedzi rozporka, zapieciu lub wybranym elemencie modelowym. Zwraca uwagg, ze podwinigcie
jest informacjg technologiczng i musi by¢ zgodne ze sposobem pozniejszego szycia.
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6. Ksztaltowanie naroznikow szwow
Uczestnik sprawdza narozniki po dodaniu dodatkéw na szwy i podwinigcia. W razie potrzeby
koryguje ich ksztalt, aby byty czytelne, mozliwe do wykrojenia i zgodne z miejscem pozniejszego
laczenia elementow. Prowadzacy pokazuje roznice miedzy naroznikiem poprawnym a blednym.

7. Dodanie nacinkéw i punktéw montazowych
Uczestnik dodaje Iub sprawdza nacinki oraz punkty montazowe w miegjscach taczenia elementow.
Szczego6lng uwage zwraca na boki, linig talii, lini¢ paska, miejsce zamka, rozporek, karczki, cigcia
modelowe i elementy powstate po podziale formy.

8. Uzupelnienie opiséw i danych elementu
Uczestnik sprawdza nazwe kazdego elementu, kategorie materiatlowa, liczbe sztuk do krojenia, sposob
utozenia oraz widocznos$¢ elementu w modelu. W razie potrzeby porzadkuje nazwy elementow tak,
aby byly jednoznaczne dla dalszej pracy.

9. Kontrola wymiaréw i zgodnos$ci krawedzi
Uczestnik sprawdza dtugosci krawedzi przeznaczonych do potaczenia. Porownuje m.in. boki, lini¢
talii, linie paska, odcinki karczka, cigcia modelowe oraz miejsca z nacinkami. W przypadku
niezgodnosci zapisuje, CO wymaga poprawy.

10. Kontrola kompletno$ci zestawu szablonéw
Uczestnik sprawdza, czy wszystkie szablony w modelu sa przygotowane do dalszego etapu pracy.
Kontroluje kontury, szwy, podwinigcia, narozniki, nacinki, punkty montazowe, lini¢ osnowy, opisy,
kategorie materiatowe oraz ilosci do rozkroju.

11. Wygenerowanie raportu z lista szablonow
Uczestnik generuje raport zawierajacy liste szablondw znajdujacych si¢ w modelu. Sprawdza, czy
raport obejmuje wszystkie elementy, wtasciwe kategorie materiatowe, ilosci do rozkroju, rozmiar
bazowy oraz podsumowanie szablonéw dla poszczegdlnych grup materialowych. Raport moze by¢
wykorzystany jako dokument kontrolny przed przekazaniem modelu do uktadu rozkroju.

12. Zapisanie modelu po opracowaniu szablonow
Uczestnik zapisuje model po zakonczeniu pracy i sprawdza, czy przygotowane szablony oraz raport
sa gotowe do dalszego wykorzystania w procesie stopniowania, uktadu rozkroju lub przygotowania
produkc;ji.

Rola prowadzacego:

Prowadzacy pokazuje przyklady poprawnych i1 blednych szablonoéw produkcyjnych. Zwraca uwage
na prawidlowe wartosci dodatkéw na szwy, poprawne narozniki, czytelne nacinki, opisy elementow,
kategorie materiatowg oraz ilosci do rozkroju. Kontroluje, czy uczestnik rozumie, ze przygotowuje
szablon dla kolejnych etapéw produkcji, a nie tylko wykonuje rysunek w programie.

Efekt koncowy:

Uczestnik opracowuje komplet szablondw produkcyjnych na podstawie przygotowanych wczesniej
form oraz generuje raport z lista szablonow. Przygotowany zestaw zawiera dodatki na szwy

1 podwinigcia, poprawne narozniki, punkty montazowe, lini¢ osnowy, opisy elementdw, kategorie
materiatowe 1 informacje potrzebne do dalszego wykorzystania w uktadzie rozkroju oraz kolejnych
etapach procesu CAD/CAM.
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Karta pracy kursanta 7 — Przygotowanie szablonéw produkcyjnych w InvenTex PDS

Cel karty pracy

Celem karty pracy jest opracowanie szablonéow produkcyjnych na podstawie form przygotowanych
1 zmodyfikowanych w poprzednich ¢wiczeniach. Kursant dodaje dodatki na szwy i1 podwinigcia, sprawdza
narozniki, oznacza punkty montazowe, sprawdza dane elementow oraz generuje raport z lista szablonow.

Efektem ¢wiczenia jest komplet szablondw produkcyjnych przygotowany do dalszego wykorzystania w uktadzie
rozkroju oraz kolejnych etapach procesu CAD/CAM.

Wazne — od formy do szablonu produkcyjnego

Forma okresla ksztalt elementu odziezy. Szablon produkcyjny zawiera dodatkowe informacje potrzebne
do krojenia, szycia i kontroli produkcji. Naleza do nich miedzy innymi: dodatki na szwy, dodatki na podwinigcia,
narozniki szwow, punkty montazowe (nacinki), linia osnowy, opisy elementow, kategorie materiatowe oraz
ilosci do rozkroju.

W tym ¢wiczeniu nie tworzymy form od poczatku. Pracujemy na elementach przygotowanych wczesniej
1 przeksztalcamy je w szablony produkcyjne. Kazdy dodatek na szew, podwinigcie lub nacinek musi wynikaé
z funkcji elementu i sposobu p6zniejszego szycia.

Nieprawidtowe przygotowanie szablonu moze spowodowac bledy w krojeniu i szyciu. Dlatego po dodaniu
szwoOw nalezy sprawdzi¢ kontur, narozniki, dtugosci krawedzi, oznaczenia oraz dane zapisane dla kazdego
elementu.

Przygotowanie szablonow produkcyjnych

Temat zajeé: Dodanie dodatkéw na szwy i podwiniecia do form spddnicy
IMi€ i NAZWISKO: ...
D F: | £ PSP PP PP PPPPTRPINN
Stanowisko komputerowe nr: ............cccceeeeeeiiiiiiiiiiieeee e,

1. Przygotowanie do wykonania ¢wiczenia
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy model z poprzedniego ¢wiczenia jest gotowy
do opracowania jako szablon produkcyjny.

Element do sprawdzenia Zaznaczenie / wpis kursanta

Czy program PDS zostat uruchomiony? O tak O nie

Czy otwarty jest wtasciwy model spodnicy? O tak O nie

Nazwamodelu
Czy formy maja lini¢ osnowy? [ tak [ nie

Czy formy maja poprawne nazwy? O tak O nie

Czy w modelu znajduja si¢ wszystkie formy O tak O nie

potrzebne do opracowania szablonow?
Czy zapisano kopi¢ modelu przed dodaniem szwow? [ tak O nie

Nazwa nowego modelu
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Moja notatka przed rozpoczeciem pracy:

2. Ustalenie dodatkow technologicznych
Wpisz warto$ci dodatkow, ktore bedg zastosowane w ¢wiczeniu, zgodnie z poleceniem prowadzacego.

Miejsce dodania dodatku Wartos¢ dodatku  Moja notatka

Szwy boczne L (02130
Linjatalin (02130
Linia dolu / podwinigcie ...l 10153
Srodek tyhu / zamek ... 0130
Rozporek, jesli wystepuje ... 10153
Linia karczka / cigcia ... 431 USSR
modelowego 0133
Pasek Ll 0754 L
INNE MICJSCE: .vvvvieeieiieiecieieiees et 0130

Ktoére miejsce wymaga najwiekszej kontroli?

3. Narzedzia nowe lub szczego6lnie wazne w tym ¢wiczeniu
W tej karcie skupiamy si¢ na narzedziach potrzebnych do przygotowania szablonoéw produkcyjnych.

Obszar programu  Narzedzie / funkcja Do czego uzyje? Czy potrafie
_ odnalezé?
Zakladkg ksztalt / oo + # & . Do dodania wewngtrznych
nowy obiekt dodaj obiektéw waznych 0 tak O nie
wewnetrzny tekst/wiele znacznik6w /punkt technologicznie
kraty / znacznik wewnetrzny
Zaktadka szwy / 1Bl Joels sl e L= I Do przygotowania 11st.y O tak O nie
Ty e dostepnych szeroko$ci szwow
panel wlasciwosci v cmms e | dofinicia ] )
N . ] w celu dodania wybranej
szerokosci i rodzaju szwu szerokosci do szablonu
Dtk Do wybrania wlasciwego ,
Zaktadka szwy / N e A . le3 . Otak O nie
. . N\ preececu ) &
panel wiasciwosci definicja naroznika szwu w zaleznosci
naroznika szwu od sposobu taczenia
elementow
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Utworz naanek ¥ Przed naroznikiem

Zaktadka szwy / e dodaj Do dodania nacinka przy O tak O nie
panel wlasciwosci  nacinek przy narozniku szwu ~ narozniku szwu, jesli jest to
uzasadnione technologicznie

Menu I, Do pokazania / ukrywania L tak D nie
przetacznikow pokaz szwy szwOw w obszarze roboczym
Zaktadka szwy / — — Do poprawienia wartosci O tak O nie
modyfikacja szwu X o @ usun szwy/ dodatku na szew, rozdzielenia
rozdziel szwy / wyzeruj szwy ~ SZwu, wyzerowania szwu lub
/zmien edycje obrys szew zmiany trybu edycji obrys-
SZew
Lista szabrlo.nov&i /. Dane elementu Do spra‘\?vdzem;.a nazw‘y',  Otak Onie
panel wlasciwosci kategorii materiatowej i iloSci
do rozkroju
Raporty/ wydruki Lista szablonéw wersji Do wygenerowania raportu i
o . 0 tak O nie
produkcyjnej kontrolnego z danymi modelu

Narzedzie, ktore bedzie najwazniejsze w tym éwiczeniu:

4. Dodanie dodatkéw na szwy i podwiniecia

Krok Czynnos$¢ Wykonano / moja notatka

1. Otwieram kopi¢ modelu przygotowang do L o
opracowania szablonow produkcyjnych

2. Wiqczam Widocznos’é SZWO’W W ObSZarZe D ..............................................................
roboczym

3. Dodajg dodatki na szwy do wskazanych 0 e
krawedzi form

4. Dodaje¢ podwinigcia w miejscach wskazanych
przez prowadzacego D0 e

5. Sprawdzam, czy dodatki majg wlasciwg 0

szerokos¢
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6. Sprawdzam, czy dodatki zostaty dodane do L e
wlasciwych krawedzi
7. Zapisuj¢ model po dodaniu szwow i podwinigé

Element / miejsce, ktéore wymagalo najwiekszej uwagi:

5. Kontrola naroznikéw, nacinkéw i miejsc szczegélnych

Kryterium Tak/nie Uwagi
e Narozniki szwdw sa poprawnie O tak [ nie

uksztaltowane e
e Podwinigeie dotu jest poprawne DakDnie
e Miejsce zamka jest oznaczone Otak Onie
e Obiekty wewnetrzne: linia osnowy, Otak Onie e,

linie zaszewek, znaczniki wewnetrzne

sa w miejscach uzasadnionych
technologicznie

e Opisy technologiczne sg umieszczone [ tak [ nie  «eveverenenenmeanananenaeiaeenenanns
we wlasciwych miejscach
e Rozporek jest oznaczony, jesli [ltak Dl nie  ceeeeeerersemmmmrmneerieeieeeaans
wystepuje w projekcie
e Nacinki przy naroznikach szwow sa Otak LI nie oo
dodane tam, gdzie sg potrzebne
e Krawedzie po dodaniu szwow sa Ctak Olnie  ooreremessrsmess
czytelne i mozliwe do kontroli

Co wymaga poprawy?

6. Raport z lista szablon6éw
Wygeneruj raport z listg szablonow i sprawdz tylko te informacje, ktore potwierdzajg gotowos¢ modelu
do dalszej pracy.

Element raportu Sprawdzono Uwagi

e Raport obejmuje wiasciwy model OO

e Rozmiar bazowy jest prawidlowy dla [0 e
wszystkich szablonéw w modelu

e Lista szablonow jest kompletna [1 e

e Nie ma zbednych elementéw roboczych [0 e
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e Dane elementow potrzebne do rozkroju sa OO
prawidlowe

Co zauwazylam/zauwazylem po sprawdzeniu raportu?

7. Samoocena

Udalo mi si¢ dobrze wykona¢:
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BLOK VI: STOPNIOWANIE SZABLONOW W SYSTEMIE CAD
Wymiar: 6 godzin (1 godz. teorii, 5 godz. ¢wiczen praktycznych)

Cel bloku: poznanie zasad stopniowania szablonow odziezowych w systemie CAD oraz przygotowanie zestawu
szablonow spodnicy w kilku rozmiarach na podstawie rozmiaru bazowego. Uczestnik uczy si¢ rozumied
zalezno§¢ miedzy tabela wymiarow, punktami konstrukcyjnymi, wartoSciami przesuni¢¢ oraz kontrola
poprawnosci szablonow w kolejnych rozmiarach.

Podstawy teoretyczne

Stopniowanie polega na przeksztatcaniu szablonu bazowego w kolejne rozmiary przy zachowaniu proporcji
wyrobu 1 zgodnosci konstrukcyjnej. Dzigki stopniowaniu z jednego rozmiaru bazowego mozna przygotowaé
pelng game rozmiarowq potrzebna w produkcji odziezy.

Rozmiar bazowy jest punktem wyj$cia do opracowania pozostalych rozmiaréw. To na nim przygotowuje si¢
konstrukcjg, modelowanie i szablony produkcyjne. Jezeli szablon bazowy zawiera bledy konstrukcyjne,
technologiczne lub opisowe, moga one zosta¢ powielone we wszystkich rozmiarach.

W systemie CAD stopniowanie opiera si¢ na punktach szablonu i przypisanych im warto$ciach przesuni¢é
w uktadzie wspotrzednych. Punkty moga zmienia¢ potozenie w kierunku poziomym i pionowym, zgodnie
z przyrostami wynikajgcymi z tabeli wymiarow.

W stopniowaniu spddnicy szczegdlne znaczenie maja punkty zwigzane z linig talii, bioder, boku, §rodka przodu,
srodka tyhlu, dotu, zaszewkami oraz miejscami potgczen elementow. Zmiany wymiar6w muszg by¢ roztozone
proporcjonalnie, aby zachowa¢ ksztatt spddnicy i prawidlowe dopasowanie elementéw w kazdym rozmiarze.

Podstawa prawidtowego stopniowania jest analiza stopni zasadniczych i elementarnych. Stopien zasadniczy
okresla zmiang wymiaru ciala miedzy rozmiarami, a stopien elementarny jest jego czeScia przypisana
do konkretnego odcinka konstrukcyjnego Iub punktu szablonu.

Po wprowadzeniu regut stopniowania nalezy wyswietli¢ siatke rozmiarow i sprawdzi¢ przebieg linii w kilku
rozmiarach. Kontroli wymagaja szczegolnie: dtugosci bokéw, linia talii, linia bioder, szerokos$¢ dotu, potozenie
zaszewek, zgodno$¢ paska z talig, potozenie nacinkéw oraz krawedzie cie¢ modelowych.

Stopniowanie tgczy wiedze konstrukcyjng, technologiczng 1 produkcyjna. Prawidlowo wystopniowany zestaw
szablonow umozliwia przygotowanie uktadéw rozkroju dla réznych rozmiaréw oraz dalsza prace w systemie
CAD/CAM.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

wyjasni¢ znaczenie stopniowania w produkcji odziezy,

wskaza¢ rozmiar bazowy i okresli¢ jego role w procesie stopniowania,
rozrozni¢ stopien zasadniczy i stopien elementarny,

korzystac¢ z tabeli wymiarow i tabeli stopniowania,

rozpozna¢ punkty stopniowane, zerowe, pomocnicze i kontrolne,
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wskaza¢ punkty kluczowe dla stopniowania spodnicy,
wprowadzi¢ wartosci stopniowania zgodnie z zatozeniami,
wyswietli¢ stopniowanie w kilku rozmiarach,

sprawdzi¢ przebieg linii i proporcje szablonéw po stopniowaniu,
skontrolowa¢ dlugosci krawedzi przeznaczonych do potaczenia,
wykry¢ podstawowe bledy stopniowania i wprowadzi¢ korekte,
zapisa¢ poprawnie wystopniowany zestaw szablonow.

Czes¢ praktyczna - przebieg ¢wiczen

1.

Przygotowanie modelu do stopniowania

Uczestnik importuje lub otwiera spoédnice przygotowana przez prowadzacego, a nastgpnie zapisuje ja
jako wtasna kopi¢ robocza w odpowiednim folderze.

Analiza tabeli wymiarow i schematu spédnicy

Uczestnik zapoznaje si¢ z tabela wymiarow oraz schematem spodnicy. Okresla, ktére wymiary beda
kontrolowane po stopniowaniu: dtugos$¢ spodnicy, obwad talii, szerokos¢ bioder, szerokos¢ dotu,
dtugosci i potozenie zaszewek.

Rozpisanie stopni elementarnych

Na podstawie tabeli wymiarow uczestnik analizuje stopnie zasadnicze i rozpisuje stopnie elementarne
dla wybranych odcinkéw konstrukeyjnych.

Rozmieszczenie stopniowania w wezlach konstrukcyjnych

Uczestnik wskazuje punkty i wezly konstrukcyjne, w ktorych nalezy przypisa¢ warto$ci stopniowania,
z uwzglednieniem kierunku przesuni¢cia w osi X1Y.

Wprowadzenie regul stopniowania w programie

Uczestnik nadaje reguty stopniowania wybranym punktom, korzystajac z funkcji stopniowania w
InvenTex PDS.

WysSwietlenie stopniowania i kontrola przebiegu linii

Uczestnik wyswietla stopniowanie w kilku rozmiarach i sprawdza, czy linie talii, bioder, boku, dotu,
paska i zaszewek przebiegaja poprawnie.

Kontrola zgodnoSci z tabela wymiarow

Uczestnik wy$wietla stopniowanie w kilku rozmiarach i obserwuje przebieg linii. Sprawdza, czy
kolejne rozmiary uktadaja si¢ logicznie, czy linie nie przecinajg si¢ przypadkowo, czy ksztatt
elementow pozostaje czytelny oraz czy szablony zachowuja proporcje.

Kontrola wymiaréw w wybranych rozmiarach

Uczestnik za pomoca tabeli interaktywnej sprawdza, czy uzyskane wymiary sa zgodne z tabelg
wymiarow przygotowang do ¢wiczenia.

Korekta bledow i zapisanie modelu

W razie potrzeby uczestnik poprawia reguly stopniowania, ponownie kontroluje wymiary i zapisuje
wystopniowany model.

Rola prowadzacego:

Prowadzacy wyjasnia logike zmian wymiarow migdzy rozmiarami, pokazuje zalezno$¢ migdzy tabela
wymiaréw a przesuni¢ciami punktow na szablonie oraz prowadzi uczestnikow przez kontrole
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poprawnosci stopniowania. Zwraca uwage na kierunek przesunie¢ w osi X 1 Y, znaczenie punktow
zerowych, proporcjonalne rozmieszczenie przyrostow oraz zgodno$¢ krawedzi w kolejnych

rozmiarach.

Efekt koncowy:
Uczestnik przygotowuje wystopniowany zestaw szablonow spodnicy w kilku rozmiarach. Zestaw

zawiera poprawnie przypisane reguly stopniowania, zachowuje proporcje modelu, ma sprawdzone
wybrane wymiary oraz jest zapisany do dalszego wykorzystania w uktadzie rozkroju i kolejnych
etapach procesu CAD/CAM.
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Karta pracy kursanta 8 — Stopniowanie szablonoéw spédnicy w InvenTex PDS

Cel karty pracy

Celem karty pracy jest wykonanie stopniowania przygotowanych szablonéw spodnicy na podstawie tabeli
wymiaréw. Kursant importuje lub otwiera model przygotowany przez prowadzacego, zapisuje go jako wlasna
kopig¢ robocza, analizuje rozmieszczenie stopniowania w wezlach konstrukcyjnych, wpisuje wartosci
stopniowania oraz sprawdza zgodnos¢ otrzymanych rozmiaréw z tabela wymiarow.

Efektem ¢wiczenia jest poprawnie wystopniowany zestaw szablondéw spodnicy zapisany w odpowiednim
folderze i skontrolowany za pomoca tabeli interaktywne;.

Wazne — stopniowanie wedlug tabeli wymiarow

Stopniowanie szablonéw polega na przygotowaniu kolejnych rozmiar6w na podstawie rozmiaru bazowego.
W tym ¢wiczeniu punktem wyjscia jest spodnica przygotowana przez prowadzacego.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy przeanalizowac tabele wymiarow oraz schemat spodnicy. Na ich podstawie
kursant okresla, ktére wymiary zmieniajg si¢ migdzy rozmiarami i w jaki sposob nalezy rozmiesci¢ te zmiany
w punktach konstrukcyjnych szablonu.

Stopien zasadniczy oznacza zmiang danego wymiaru mi¢dzy kolejnymi rozmiarami, np. zmiang obwodu talii,
obwodu bioder, dlugosci spddnicy lub szerokosci dotu. Stopien elementarny to czg$¢ tej zmiany przypisana
do konkretnego odcinka lub punktu konstrukcyjnego.

Podczas stopniowania nalezy zwraca¢ uwage na kierunek przesunigcia punktow w osi X 1 Y. Punkty na linii
talii, bioder, boku, dotu, $srodka przodu, srodka tytu, przy zaszewkach oraz na pasku mogg mie¢ rdézne wartosci
przesuniec.

Po wprowadzeniu stopniowania konieczna jest kontrola. Sam podglad rozmiar6w nie wystarcza. Kursant
powinien sprawdzi¢ w tabeli interaktywnej czy otrzymane wymiary odpowiadaja warto§ciom podanym
w tabeli wymiarow.

Stopniowanie szablonéw spdédnicy

Temat zajeé: Wykonanie stopniowania szablonéw spddnicy na podstawie rozmiaru bazowego
IMi€ i NAZWISKO: ...
Data: ......cooiiiiiii
Stanowisko komputerowe nr: ............ccccoeeeiiiiieccce e,

1. Przygotowanie do wykonania ¢wiczenia
Przed rozpoczeciem stopniowania przygotuj model roboczy.

Element do wykonania / sprawdzenia Zaznaczenie / wpis Kursanta

Czy program PDS zostat uruchomiony? O tak O nie

Czy zaimportowano lub otwarto model spodnicy

przygotowany przez prowadzacego? O tak O nie
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Nazwa modelu przygotowanego przez

ProwadzacCego e
Czy model zapisano jako wlasng kopi¢ robocza? O tak O nie

Nazwa nowego modelu roboczego
Folder zapisu modelu s
Rozmiar bazowy modelu e
Zakres rozmiarw do SIOPRIOWANIA o
Czy w modelu znajduja si¢ szablony: przod, tyt i

O tak [ nie

pasek?
Czy wszystkie szablony majg zatwierdzone obroty i 4 (1 [ nie
prawidtowo ustawiong lini¢ osnowy?

Moja notatka przed rozpoczeciem pracy:

2. Analiza tabeli wymiaréw
Na podstawie tabeli wymiarow wpisz na schemacie wartosci przesuni¢¢ dla wskazanych punktow
konstrukcyjnych spodnicy. Zwro¢ uwagg, ktore wartosci dotycza szerokosci, dlugosci, polozenia
zaszewek oraz paska. Wykorzystaj schemat jako pomoc do rozmieszczenia stopni elementarnych w
odpowiednich weztach konstrukcyjnych.

ROZMIARY
Symbol |Nazwa 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 [stopnie
A |dlugos¢ spodnicy z paskiem 53 | 54 [ 55] 56| 57| 381 59 1
B obwad talii 64 | 68 72 76 80 84 | 88 4
C  [szeroko$é w biodrach 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 2
D |szerokosc dotu 44 | 46 | 48 | 50 | 52| 54 | 56 2
E dtugosc zaszewki przodu 96 | 9.8 10 | 102 ] 104 106 | 108 0,2
F rozstaw zaszewek w przodzie 16 17 18 19 20 | 21 22 1
G dlugoéc zaszewki w tyle 1341137 14 | 143|146 149]152] 03
H odleglosé zaszewki tytu od boku | 7.5 8 8.5 9 95 10 | 105 0,5
Y| - I
R I >

D
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Tkanina Zasadnicg

3. Narzedzia nowe lub szczego6lnie wazne w tym ¢wiczeniu

Obszar programu

Zaktadka model

Zaktadka model

Zaktadka
stopniowanie /
panel wlasciwosci

Zaktadka
stopniowanie /
podglad / pasek
szybkiego dostepu

Zaktadka
stopniowanie /

Narzedzie / funkcja

=
—;I import modelu

# Zapisz jaki o
e 7apisz jako

Parametry dla punktéw stopniowanych <

Regutly nieregularne
o || pe | pr
0,01 E X: 0 ¥: 0
punkt | ta 0 |- =@
Tl b G R E D [
Rozmiar | DX| DY| D| DXxr| D¥r| ODr

xx @§+ o o o o 0o o
s W o o o o o o0

0,5mm ‘
< 1mm

parametry punktow
stopniowanych

" podglad stopniowania

Rzeczpospolita

- Polska

Do czego uzyje?

Do wezytania spddnicy
przygotowanej przez
prowadzacego

Do zapisania wlasnej kopii
roboczej modelu

Do przypisania przesunig¢
punktom konstrukcyjnym

Do oznaczenia punktow
stopniowanych i punktow
wyzerowanych

Do wyswietlenia kilku
rozmiarOw na ekranie

Do przeniesienia regut na
podobne punkty

sfinansowane przez
Unie Europejska
NextGenerationEU

Czy potrafie
odnalez¢?

O tak O nie

O tak [ nie
O tak O nie

O tak [ nie
O tak O nie

O tak O nie
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powielanie regut @ @
= =

stopniowania kopiuj / wklej
Zaktadka reguly stopniowania Do wyzerowania regut 0 tak [ nie
stopniowanie / stopniowania
zerowanie regut ﬂ @
stopniowania = wyzeruj reguty
Zaktadka stopniowania w punkcie /
stopniowanie / szablonie Do sortowania stopniowania [ tak [ nie
funkcje specjalne . wg wybranego punktu

1= Zsun do punktu .
Pasek szybkiego Do sprawdzenia zgodnosci 0 tak [ nie
dostepu 3 wymiaréw z tabela wymiarow

—=_ interaktywna tabela
Menu wymiarow [ tak [J nie
przelacznikow Do szybkiej kontroli

bl i

= wybranych odcinkow

wys$wietlenie dlugosci
linii

Narzedzie, ktore bedzie najwazniejsze w tym ¢wiczeniu:

4. WykKkonanie stopniowania

Krok Czynnos$é Wykonano / moja notatka

1. Importuje lub otwieram model spodnicy L0 e
przygotowany przez prowadzacego

2. Zapisuje model jako wlasna kopie robocza w D
odpowiednim folderze

3. Sprawdzam rozmiar bazowy i zakres D e
rozmiardw

4. Sprawdzam czy rozmiar bazowy jest D
przypisany do kazdego szablonu

5. Analizuj¢ tabele wymiardéw i schemat spodnicy

6. Rozpisuje stopnie elementarne dla wskazanych 1177
wymiarow

7. Wskazuje wezty konstrukcyjne, w ktorych
bedzie rozmieszczone stopniowanie D

8. Nadaje reguly stopniowania wybranym 0

punktom
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9. Sprawdzam kierunek przesunigcia punktow w
0siXiY D
10. Przenoszg lub powielam reguty stopniowania
tam, gdzie jest fo uzasadnione
I1. Wyswietlam stopniowanie w kilku rozmiarach o

lub dla wszystkich rozmiarow
12. Sprawdzam przebieg linii talii, bioder, boku i

dom D ..............................................................
13. Sprawdzam potozenie zaszewek i pasowanie 0
paska
14. Definiuj¢ wymiary w tabeli interaktywnej e,
15. Sprawdzam stopniowanie wymiarow w tabeli 0 e
interaktywne;j
16. Poréwnuje wyniki z tabela wymiarow L e
17. Poprawiam bledy, jesli wystepuja g ..............................................................

18. Eksportuje¢ tabele interaktywna do pliku Excel
19. Zapisuje model po zakonczeniu stopniowania.

Element / punkt, ktory wymagal najwiekszej uwagi:

5. Kontrola i samoocena

Kryterium Tak/nie Uwagi

* Potrafig zaimportowac model Otak Dnie |

 Potrafi¢ zapisa¢ model jako whasng | O tak Onie | ...ooooieiiiiee e,
kopigrobocza |

o Potrafi¢ odczytac tabelg wymiarOW | [ tak Clnie | cevvrrereneeee e

e Potrafi¢ wskaza¢ miejsca Otak Clnie | coeeeeerermmmmmseeeeeeeeeiiiinas
rozmieszczenia stopni |,
elementarnych |

e Potrafi¢ nada¢ reguly st'opniowania Otak Onie | cooeeremmeeremessmmss
w punktach konstrukcyjnych |

KRAJOWY . Sfinansowane przez
._ﬁ}" PLAN Rzeczpospolita Unie Europejska -

==— oosupowy [ Pt NextGenerationEU

Strona7O



Innowacyine Branbovee Centrum Maody

/IBCM

e Potrafi¢ wySwietli¢ stopniowanie w | [ tak Ll nie | cooeieiiiii
kilku rozmiarach | L
e Potrafi¢ zdefiniowaé wymiary w COtak O nie | creveree
tabeli interaktywnej lub tabeli | |
pomiaréw linii |
e Model zostat zapisany po Otak D nie | coorerreeeessemremesssemmmnennneenn

zakofczeniu stopniowania | | e

Udalo mi si¢ dobrze wykonac¢:

6. Zadanie dla ambitnych
Sporzadz samodzielnie tabele wymiaréw dla wybranego modelu spédnicy wykonanego w poprzednich
¢wiczeniach. Okre$l rozmiar bazowy, zakres rozmiar6w i warto$ci stopniowania, a nastepnie
wystopniuj model oraz sprawdz wyniki w tabeli interaktywne;.

Wybrany Model: ... e
ZAKIeS FOZIMIATOW: ...ttt et e et et e et e e et et et e et et et et et e e e
Tabela wymiaréw gotowego wyrobu:

BLOK VII: PROJEKT CAD I DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Wymiar: 6 godzin lub praca projektowa

Cel bloku: utrwalenie umiejetnosci nabytych podczas wezesniejszych zaje¢ poprzez samodzielne opracowanie
prostego projektu CAD oraz przygotowanie podstawowej dokumentacji techniczne;.
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Podstawy teoretyczne

Projekt koncowy w czesci CAD powinien laczyé wszystkie wczesniejsze etapy pracy: przygotowanie formy,
modelowanie, opracowanie szablondw produkcyjnych oraz stopniowanie. Uczestnik pracuje wedlug wlasnych
zatozen projektowych lub wytycznych prowadzacego, ale z zachowaniem zasad poprawnosci konstrukcyjnej
1 technologiczne;.

Dokumentacja techniczna porzadkuje informacje o projekcie i utatwia przekazanie go do kolejnych etapow
pracy. Powinna zawiera¢ podstawowy opis wyrobu, wykaz elementéw, informacje o materiatach, oznaczenia
szablondw, rozmiary, ilo$ci do rozkroju oraz uwagi dotyczace wykonania.

Waznym elementem pracy projektowej jest kontrola i samoocena. Uczestnik powinien sprawdzi¢ kompletno$¢
modelu, poprawnos¢ szablonow, zgodnos$¢ stopniowania oraz gotowos¢ projektu do przekazania do czeSci
CAM. Powinien rowniez wskaza¢ decyzje konstrukcyjne i technologiczne, ktére moga wptywac na pozniejszy
uktad rozkroju.

Po zakonczeniu bloku uczestnik bedzie potrafit:

e opracowac prosty projekt odziezowy w §rodowisku CAD,

e wykorzysta¢ wczesniej przygotowane formy i szablony,

e wykona¢ podstawowe modelowanie zgodnie z zatozeniem projektu,

e przygotowac komplet szablonéw produkcyjnych,

e zastosowac stopniowanie dla wybranych elementow,

e przygotowac prostg dokumentacje techniczng modelu,

e ocenic¢ projekt pod katem kompletnos$ci i gotowosci do przekazania do CAM.

Czes¢ praktyczna — zadanie projektowe

Uczestnik wykonuje samodzielnie prosty projekt CAD na podstawie poznanych wcze$niej etapow pracy.
Projekt moze by¢ oparty na spddnicy podstawowej lub innym wybranym wyrobie, zgodnie z decyzja
prowadzacego

Zakres zadania:

1. Wybor projektu i okre$lenie zalozen
Uczestnik okresla nazwe modelu, rodzaj wyrobu, rozmiar bazowy, grupe rozmiarowa, przewidywane
elementy oraz podstawowe zatozenia konstrukcyjne.

2. Opracowanie lub wykorzystanie formy bazowej
Uczestnik przygotowuje form¢ bazowg albo korzysta z formy wykonanej we wczesniejszych
¢wiczeniach.

3. Modelowanie projektu
Uczestnik wprowadza zaplanowane zmiany modelowe, np. cigcia, karczek, rozporek, zmiang dtugosci,
poszerzenie, faldy lub inne elementy wynikajgce z projektu.
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4. Przygotowanie szablonéw produkcyjnych
Uczestnik dodaje dodatki na szwy i podwinigcia, sprawdza narozniki, nacinki, lini¢ osnowy oraz
podstawowe oznaczenia technologiczne.
5. Stopniowanie wybranych elementéow
Uczestnik wykonuje stopniowanie zgodnie z zatozeniami prowadzacego i sprawdza poprawno$¢
wybranych rozmiarow.
6. Przygotowanie dokumentacji technicznej
Uczestnik opracowuje krotka dokumentacje¢ zawierajaca opis modelu, wykaz elementow, informacje o
materiatach, rozmiarach, ilo§ciach do rozkroju oraz uwagi technologiczne.
7. Oméwienie i samoocena projektu
Uczestnik przedstawia projekt prowadzacemu, omawia zastosowane rozwigzania, wskazuje mocne
strony pracy oraz elementy wymagajace poprawy.
Rola prowadzacego:
Prowadzacy pehi role konsultanta. Pomaga uczestnikom weryfikowa¢ poprawnos$¢ techniczng projektu,
zwraca uwage na kompletnos$¢ szablonow, logiczne nazwy elementdw, poprawno$¢ stopniowania oraz
gotowo$¢ modelu do dalszej pracy w czesci CAM.

Efekt koncowy:

Uczestnik posiada komplet cyfrowych materiatow CAD obejmujacych model, szablony produkcyjne, wybrane
stopniowanie oraz krotka dokumentacje techniczng. Projekt stanowi podsumowanie cze$ci CAD i moze by¢
podstawa do dalszej pracy zwigzanej z uktadem rozkroju, optymalizacja i przygotowaniem produkcji w czgsci
CAM.
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SELOWNIK POJEC — CZESC CAD

Pojecie Definicja

CAD Komputerowe wspomaganie projektowania, wykorzystywane do tworzenia,
modelowania i opracowywania cyfrowych form oraz szablonéw odziezowych.
Komputerowe wspomaganie przygotowania produkcji, obejmujace migdzy innymi uktad

CAM rozkroju, optymalizacj¢ zuzycia materiatu i przygotowanie danych dla urzadzen
produkcyjnych.

InvenTex PDS Modull prog.ramu InvenTex prze%naczor.ly' do konstrukcji, modelowania, opracowywania i
stopniowania form oraz szablonéw odziezowych.

Model Zestaw informacji o wyrobie odziezowym, jego elementach, rozmiarze bazowym, grupie
rozmiarowej i danych potrzebnych do dalszej pracy w systemie.
Cze¢$¢ modelu odziezowego zapisana w programie jako oddzielny obiekt, np. przod, tyt,

Element } )
pasek, karczek lub kieszen.

Forma Podstawowy ksztalt elementu odziezy opracowany na podstawie konstrukcji, bez

petnych informacji technologicznych potrzebnych do produkc;ji.

Forma bazowa

Forma wyjs$ciowa, na podstawie, ktorej wykonuje si¢ modelowanie, opracowanie
szablonoéw produkcyjnych lub stopniowanie.

Cyfrowy element przygotowany do dalszego wykorzystania w procesie produkcyjnym.

Szabl . . g

zablon Moze zawiera¢ ksztalt, dodatki, oznaczenia i1 dane elementu.
Szablon Szablon zawierajacy informacje potrzebne do krojenia i szycia, mi¢dzy innymi dodatki
produkcyjny na szwy, podwinigcia, nacinki, lini¢ osnowy i opisy elementow.

Zestaw szablonow

Komplet szablonow tworzacych dany model odziezowy.

Rozmiar bazowy

Rozmiar wyjsciowy, w ktorym przygotowuje si¢ konstrukcje, modelowanie i szablony
przed wykonaniem stopniowania.

Grupa rozmiarowa

Zestaw rozmiarow przypisany do modelu, np. 34—46 lub S—XL.

SET

Tabela Iub zestaw oznaczen rozmiarowych przypisanych do modelu i wykorzystywanych
podczas stopniowania.
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Linia

Odcinek lub krzywa tworzaca kontur albo oznaczenie wewnetrzne elementu.

Linia obrysowa

Linia wyznaczajaca zewnetrzny ksztatt formy lub szablonu.

Linia wewng¢trzna

Linia umieszczona wewnatrz elementu, np. linia zaszewki, linia cigcia, linia pomocnicza
lub oznaczenie technologiczne.

Linia
konstrukcyjna

Linia pomocnicza wynikajaca z konstrukcji odziezy, np. linia talii, bioder, dotu, boku lub
srodka przodu.

Linia modelowa

Linia wyznaczajaca zmiang¢ ksztattu formy, miejsce ciecia, karczka, poszerzenia lub innej
modyfikacji modelowe;j.

Linia osnowy

Oznaczenie kierunku ulozenia elementu wzgledem nitki osnowy materiatu.

Miejsce na linii lub wewnatrz elementu okreslajace ksztalt, potozenie albo funkcje

Punkt )

. konstrukcyjna.

Punkt Punkt wynikajacy z konstrukcji odziezy, pomocny przy tworzeniu i kontroli form
konstrukcyjny Wynikajacy ] Y, P y przy y.

Punkt montazowy

Punkt wskazujacy miejsce polgczenia, dopasowania lub kontroli elementow.

Kroétkie oznaczenie na krawedzi szablonu wskazujgce miejsce dopasowania lub montazu

Nacinek )
elementow.

Kontur Zewnetrzny obrys formy lub szablonu.

Zamkniety kontur Kontur, lft(')rego poczatek i koniec §q potaczone, dzigki czemu element moze by¢
poprawnie wykorzystany w dalszej pracy.

Zaszewka Element konstrukcyjny stuzacy do dopasowania ptaskiej formy do ksztattu sylwetki.

Zaszewka . 1 . .
Zaszewka utworzona za pomoca narzgdzi programu, mozliwa do kontroli i modyfikacji.

systemowa

Dodatek na szew

Odlegtos¢ dodana do krawedzi formy, potrzebna do potaczenia elementdéw podczas
szycia.

Podwinigcie

Dodatek przeznaczony do wykonczenia krawedzi elementu przez jej podtozenie.

=S

-
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Modelowanie

Swiadome przeksztalcanie formy bazowej zgodnie z zatozeniem projektowym.

Wariant modelowy

Nowa wersja modelu powstata przez modyfikacje formy bazowe;j.

Foto-digitalizacja

Wprowadzenie do programu ksztaltu formy lub szablonu na podstawie zdj¢cia albo
obrazu cyfrowego.

Siatk: o . . .
kz)?lst?”ukcyjna Uktad linii i punktow pomocniczych wykorzystywany do opracowania formy odziezy.
Kategoria Informacja przypisana do elementu, okreslajaca materiat lub grupe materiatu, z ktérego
materiatowa element ma by¢ wykonany.

[lo$¢ do rozkroju

Liczba sztuk danego szablonu potrzebna do wykrojenia jednego kompletu lub
okreslonego uktadu.

Stopniowanie Opracowanie kolejnych rozmiaréw na podstawie rozmiaru bazowego.
Reguta o , . . .

. . Zasada okreslajaca sposob przesuwania punktu w kolejnych rozmiarach.
stopniowania

Stopien zasadniczy

Warto$¢ zmiany wymiaru ciala migdzy rozmiarami, podana w tabeli wymiarow.

Stopien
elementarny

Cze$¢ stopnia zasadniczego przypisana do konkretnego odcinka konstrukcyjnego Iub
punktu.

Raport z lista

Zestawienie szablonéw znajdujacych si¢ w modelu wraz z podstawowymi danymi

szablonow potrzebnymi do kontroli.

Dokumentacja Zbior informacji opisujacych model, jego elementy, materialy, rozmiary i uwagi
techniczna dotyczace wykonania.

Uklad rozkroju Rozmieszczenie szablon6w na materiale w sposdb umozliwiajacy przygotowanie

krojenia.

WYKAZ LITERATURY I MATERIALOW DYDAKTYCZNYCH

Literatura i materiaty zrodtowe:

e Instrukcja PDS -

InvenTex System.

o Instrukcja MGS - InvenTex System - w zakresie powigzania danych CAD z uktadem rozkroju.
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Parafianowicz, Z. (1997). Konstrukcja i modelowanie odziezy cigzkiej. WSiP.
Materiaty wlasne prowadzacego: przyktadowe pliki CAD, szablony ¢wiczeniowe, checklisty kontrolne.
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